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Strategia wprowadzania nowej oferty — szybko, elastycznie i dynamicz-
nie — wtasnie tak, jak nasze ustugi

Jako klient OPEN MIND z pewno$cig znasz naszg wyjatkowa obstuge i wsparcie, ktére sprawiaja, ze
hyperMILL jest liczacym sie rozwigzaniem CAD/CAM w branzy. Aby utrzymac pozycje lidera w branzy pro-
dukcyjnej, inwestujemy znaczne Srodki w badania i rozwéj naszych produktéw. Efektem tych staran jest
powstanie zespotu programistow, ktorzy niestrudzenie wykonuja swoja prace za kulisami, aby nieustan-
nie rozwijac¢ nasza technologie i dostarczaé¢ naszym klientom coroczne aktualizacje produktéw.

0d roku 2023 zmienimy sposdb dostarczania aktualizacji, wiec bedzie mozna aktualizowac hyperMILL,
gdy tylko najnowsze aktualizacje stang sie dostepne. Poczawszy od hyperMILL 2023 co roku w grudniu
bedziemy udostepniac jedng nowa wersje oprogramowania. Po takiej corocznej odstonie uzytkownik be-
dzie otrzymywac aktualizacje produktu (wczedniej dodatek Service Pack) co 6 tygodni. Taka elastyczna
strategia tworzenia i publikowania nowego oprogramowania zapewnia, ze Twoja firma bedzie zawsze
pracowac z uzyciem najnowszych wersji naszych produktéw. Bedziemy oczywiscie dostarcza¢ wyczerpu-
jacych informacji na temat nowych funkcji i aktualizacji w miare ich udostepniania.
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u Kody QR mozna klikaé

Sprawdz zgodnos¢ systemu: Aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ i stabilno$¢, zalecamy regularne korzystanie z naszego programu diagnostycznego
Systemchecktool.exe. Uwaga: System Windows® moze zresetowa¢ sterownik karty graficznej lub jej ustawienia podczas przeprowadzania aktualizacji.
Wymagania systemu: Windows® 10/11 (64-Bit) | Integracje CAD: hyperCAD-S, Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS

Jezyki oprogramowania: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw



INFORMACJE OGOLNE

hyperMILL SIMULATION Center

Znaczaco zwiekszono szybkos¢€ uruchamiania narzedzia SIMULA-
TION Center. Dzieki nowym metodom udato sie wyraznie przyspie-
szy€ proces uruchamiania oraz caty proces tadowania i analizy.

Korzysci: Poprawiona wydajnos¢.

Mozliwosc szybszego sprawdzenia
statusu POF

Sprawdzanie statusu POF nie zalezy teraz juz od rozmiaru pliku,
dzieki czemu sprawdzanie przebiega znacznie szybciej. Ponadto
status POF jest teraz sprawdzany automatycznie podczas otwie-
rania pliku.

Korzysci: Poprawiona wydajnosé.

CAM - TECHNOLOGIA FUNKC]JI I MAKR

Funkcja tworzenia ,,0g6lnych wzorcow
transformac;ji”

Ta funkcja wykorzystuje wybrang geometrie referencyjng i szu-
ka tej samej geometrii we wszystkich innych modelach. Na tej
podstawie tworzy ogdlny wzorzec transformacji wraz z powig-
zanymi z nim ramkami. Funkcje te mozna wykorzystaé¢ na wiele
sposobow, na przyktad w przypadku wystepowania wielu czesci
sktadowych.

Korzysci: Proste tworzenie og6lnych wzorcéw transformacji.
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CAM - TECHNOLOGIA FUNKCJI I MAKR
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Job Optimization
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Ustalanie priorytetow makr

Uzytkownik pracujacy na wielu makrach dla danej funkcji moze
teraz nadawa¢ makrom priorytety od 1 do 9. Dzieki temu moze
okreslié, ktére makro powinno by¢ traktowane priorytetowo.

Korzysci: tatwiejsze przypisanie wymaganych makr.

Ulepszona optymalizacja listy zadan

Dotychczasowe i nowe funkcje stuzgce optymalizacji listy zadah
sg teraz potaczone w jednym interfejsie. Opr6cz znanych funkcji
optymalizacji zadan z wykorzystaniem makr dodano dodatko-
wa funkcje sortowania wedtug Srednicy narzedzia w kolejnosci
rosngcej i malejacej. Uwzgledniona zostata réwniez sekwencja
narzedzi okreSlona w makrze. Uzytkownik moze teraz automa-
tycznie tworzy¢ zadania ztoZzone, aby szybko wygenerowac przej-
rzystg strukture dla zadaf tworzonych recznie. Ich nazwy zaleza
od narzedzia lub strategii. Kolejne zadania wykorzystujgce to
samo narzedzie lub te samg strategie sg tgczone w jedno zada-
nie ztozone.

Korzysci: Wieksza przejrzystosé, szybsze programowanie.

Technologia makro - tgczenie
potfabrykatow

Zadania dodane do makra w péZniejszym czasie mozna teraz
réwniez powigzac z danymi dotyczacymi prefabrykatéw. Wszyst-
kie zadania zwigzane z obliczaniem stanéw prefabrykatéw moz-
na ponownie powigza¢ w bazie makr.

Korzysci: Lepsze zarzadzanie zapasami w makrach.



CAM - AUTOMATYZACJA

hyperMILL AUTOMATION Center

3:Turning Feature

| Command name Tuming Feahes hyperMILL AUTOMATION Center oferuje kilka nowych funkcji:
;T,rpe :Facas
= Enlity layer i 5

s — [ | Oétatnlo lllzywa.ne skrypty B N
Y e Uzytkownik moze szybko wybraé i zastosowaé najnowsze

== Tuming area layer : skrypty z menu rozwijanego.
Tuming area colour |0.0255
i | Activate spht position Yes A o
== Split position - point layer | W Filtr skryptow

Spltpositon -pointcolour | Istnieje mozliwoS¢ zastosowania filtra do zawezania istnie-

W Actvals el SpPosiion i o jacych skryptéw w celu szybszego znalezienia wymaganego

= | Inside split position - point layer
Inside split position - point colaur skryptu.
& Frame NCS

& |Tolerance 01 m Zaktadki

[ - s 1 Czesci sktadowe i funkcje mozna zapisywa¢ w zaktadkach,
2 :
: \i‘ 0_ '® li| aby zawsze mie¢ do nich szybki dostep.

B Konwersja czesci sktadowych w indeks dolny
W p6Zniejszym czasie czesci sktadowe mozna tatwo zamie-
ni¢ w indeks dolny, aby poprawié strukturyzacje.

B Obstuga funkcji tokarskich
Funkcje tokarskie sg teraz w petni dostepne w
hyperMILL AUTOMATION Center.

B Raport z zadania
Uzytkownik moze w petni korzystac z raportéw z zadan.

CAM - STRATEGIE OBROBKI 2,5D

Wytaczanie od tytu 2,5D

Ta nowa strategia umozliwia wygodne i tatwe pro-
gramowanie zadan w zakresie wytaczania od tytu
na maszynach o réznej kinematyce. Maszyna wir-
tualna wyswietla uchwyty narzedziowe i ptytki, jak
réwniez narzedzia monolitowe w sposéb ,,jeden do
jednego”. Umozliwia tez ich sprawdzenie pod katem
ewentualnych kolizji. Zapewnia to najwyzszy poziom
bezpieczefhstwa dla tego rodzaju krytycznych proce-
s6w obrobczych.

Korzysci: Proste i niezawodne programowanie ope-
racji wytaczania od tytu.



https://youtu.be/sgjZFmleU88

CAM - STRATEGIE OBROBKI 3D

CAM - STRATEGIE OBROBKI 5-0SIOWE]

Rozszerzona funkcja wydtuzania
powierzchni obrobki

Rozszerzona funkcja wydtuzania powierzchni obrébki jest do-
stepna dla strategii ,,3D Wykanczajgca ksztattowa na statym —
Z” i ,Obrébka wykanczajgca 3D”. Nowe opcje ustawief zapew-
niajg wysokiej jakoSci i niezawodne wydtuzanie powierzchni
obrébki, nawet w przypadku skomplikowanych geometrii. Po-
wierzchnie obrébki wydtuzane sa tylko tam, gdzie jest to istotne
z punktu widzenia inzynierii procesowej. Dzieki temu uzytkow-
nicy moga bez problemu niezawodnie chroni¢ ostre krawedzie
i dzieli¢ obszary obrébki. Funkcja ta gwarantuje wysoka jako$¢
powierzchni w produkcji narzedzi i form, zwtaszcza w potaczeniu
z 0pcja ,ptynnego zachodzenia”.

Korzysci: Ulepszona funkcja wydtuzania powierzchni obrébki.

5-osiowa obrobka detali o przekroju
potokragtym (,,half-pipe”)

Strategia ta zapewnia wygodne programowanie wysokiej jakosci
Sciezek narzedziowych dla elementéw o przekroju pétokragtym
(,,half-pipe”) i okragtym. Interfejs uzytkownika zaprojektowano
tak, aby byt tatwy w obstudze i intuicyjny. Tryb obliczeniowy opi-
sywanej strategii umozliwia szeroki zakres zastosowan i gwaran-
tuje najlepsza mozliwg jako$¢ wyjsciowych Sciezek narzedzia.
Przyktadowo ostre krawedzie podlegaja doktadnemu odwzoro-
waniu, dzieki czemu réwniez te obszary odznaczaja sie wysoka
jakoscia obrobki i precyzyjnym wykofczeniem powierzchni.

Korzysci: Intuicyjna obstuga, wysoka jakos¢ Sciezek narzedzio-
wych, szeroki zakres zastosowan.

CAM - hyperMILL PROBING

Wyréwnanie detalu wzdtuz krawedzi -
tryb ,,Z-”

Dzieki tej nowej opcji obrabiane elementy mozna teraz wyréwny-
wacé rowniez w kierunku Z-. W szczeg6lno$ci utatwia to wyréwna-
nie czesci, jesli nie mozna jej wyréwnaé w kierunku XY. Kod NC
jest wyprowadzany za poSrednictwem cykli sterujgcych.*

Korzysci: Rozszerzone opcje wyrdwnywania detali.

*Obecnie dostepne dla hyperMILL VIRTUAL Machining z systemami
sterowania Heidenhain i Siemens.



CAM - hyperMILL BEST FIT
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CAM - MILL TURN

»Ptynne zachodzenie” w operacjach
tokarskich

Funkcja ,,ptynnego zachodzenia” jest teraz dostepna réwniez na
Sciezkach obrébki wykanczajgcej. Funkcja ta zapewnia ptynne
przejscia, gdy do obrdbki konieczne jest zastosowanie wielu
narzedzi lub kierunkdw ustawienia. Makr dojazdu i wycofywania
mozna uzywac w dotychczasowy sposéb.

Korzysci: Doskonata jakoS¢ powierzchniw strefach przejsciowych.

hyperMILL SHOP Viewer - funkcja BEST FIT

Operatorzy maszyn maja teraz mozliwos¢ dodania funkcji ,,BEST
FIT Shopfloor” do przegladarki hyperMILL SHOP Viewer. Dzie-
ki zastosowaniu hyperMILL BEST FIT uzytkownik ma mozliwosé
wirtualnego ustawienia czesci na hali produkcyjnej niezaleznie
od programatora hyperMILL oraz wygenerowania odpowiedniego
kodu NC na potrzeby obrébki.

Korzysci: Optymalny przeptyw pracy pomiedzy programista CAM
a operatorem maszyny.

1+|H 'ii|

Wykonywanie rowkéw promieniowych
wgtebnie przy dowolnej geometrii narzedzia

W zasadniczy spos6b poprawiono sposéb wykonywania row-
kéw promieniowych wgtebnie przy dowolnej geometrii narze-
dzia. Obecnie mozliwe jest zastosowanie wszystkich geometrii
narzedzi do kazdego rodzaju konturu przedmiotu obrabianego
podczas obrébki zgrubnej. Ponadto uzytkownik ma do dyspozy-
cji te same opcje ustawief oraz makra dojazdu i wycofania, jak w
przypadku wykonywania rowkéw promieniowych wgtebnie przy
uzyciu standardowych narzedzi.

Korzysci: Bardziej elastyczne i uproszczone programowanie na-
rzedzi do obrébki detali o dowolnym ksztatcie.


https://youtu.be/SgLO053MeLo

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING

Bezpieczne generowanie,
optymalizacja i symulacja kodu NC

Rozwigzanie hyperMILLVIRTUAL Machining wypetnia luke pomiedzy systemem CAM a rzeczywistym Srodowiskiem maszyny,

zapewniajac niespotykany dotad poziom kontroli i optymalizacji procesu. Oto nasze rozwigzanie branzowe w wersji 4.0!
hyperMILL VIRTUAL Machining sktada sie z trzech modutéw.

W rozwigzaniu symulacyjnym maszyna, w tym sterownik i PLC, sg reprezentowane wirtualnie i symulowane w oparciu o

kod NC - dla zapewnienia maksymalnego bezpieczefstwa.

Podczas pracy postprocesora Optymalizator automatycznie wybiera najlepsze rozwigzanie dla bezkolizyjnej orientacji.

Wszystkie ruchy poprzeczne pomiedzy poszczeg6lnymi etapami obrébki sg optymalnie powigzane ze soba.

CONNECTED Machining umozliwia dwukierunkowe potgczenie w sieci z maszyng. Parametry sg poréwnywane z parame-

trami z oprogramowania CAM. Ponadto maszynga mozna sterowaé zdalnie.

Dzieki hyperMILL VIRTUAL Machining mozemy nadal z pet-

nym przekonaniem zwieksza¢ nasze mozliwosci. Dzi$ pracu-
jemy bezpieczniej i wydajniej niz kiedykolwiek wczesnie;j.

Steven Donner, dyrektor zarzadzajacy w Donner GmbH

Odkryj, w jaki sposéb firma Donner GmbH wykorzystuje hyperMILL VIRTUAL Machining.
Wystarczy, ze zeskanujesz kod QR.

-|. Zapoznaj sie
; z technologia
symulacyjna.

Odkryj
optymalizacje NC.



https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/
https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/

Wiecej informacji o
hyperMILL VIRTUAL Machining
znajdziesz w naszym nagraniu

o produkcie.

Wszechstronna obstuga sterowania:
Oferowana technologia hyperMILL
VIRTUAL Machining obstuguje szeroka
game elementow sterujacych, a ponadto
jest nieustannie rozbudowywana o
nowe elementy i funkcje.
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https://youtu.be/W5qPLF-UrUA

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING
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Wyswietlanie Sciezek narzedzi na poczatku
symulacji

Aby znacznie poprawic szybkos¢ uruchamiania hyperMILL VIRTU-
AL Machining i hyperMILL SIMULATION Center, Sciezki narzedzio-
we nie beda juz wyswietlane jako domyslne. Mozna to jednak
zmienié i zapisac za pomoca opcji ,WySwietlanie Sciezek narze-
dzi na poczatku symulacji”.

Korzysci: Poprawiona wydajnos¢.

Zapisywanie ustawien kolizyjnych

Ustawienia dotyczace kontroli kolizji mozna teraz zapisaé jako
wartosci domyslne. Sa zapisywane na maszynach i w symu-
lacjach dla rozwigzafi hyperMILL VIRTUAL Machining Center i
hyperMILL SIMULATION Center. Nadal jednak mozliwa jest tym-
czasowa zmiana ustawien dotyczacych kontroli kolizji. Ustawie-
nia moga by¢ réwniez stosowane jako domysine w obrebie cate-
go przedsiebiorstwa.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Optymalizator NC — Optymalizacja dodatkowych osi

Reczne pozycjonowanie statych osi obrotowych i osi rownolegtych zajmuje bardzo duzo czasu. W wiekszosci przypadkéw uzytkownik
moze okresli¢ odpowiednie i bezkolizyjne rozwigzanie kinematyki maszyny dopiero po wykonaniu kilku testéw.

Teraz state osie obrotowe i osie rownolegte mozna zoptymalizowac za pomocg Optymalizatora NC, ktory automatycznie wyszukuje kine-
matycznie poprawne i bezkolizyjne rozwigzanie. Dotyczy to rowniez maszyn z przektadnig Hirth. W rezultacie uzytkownik nie bedzie juz

tracit czasu na reczne manipulowanie osiami.

Korzysci: tatwiejsze programowanie.



CAM - hyperMILLVIRTUAL MACHINING

Obstuga centrow frezarsko-tokarskich
z systemem sterowania Siemensm

hyperMILL VIRTUAL Machining obstuguje teraz frezarko-tokarki z
kinematyka A/C. Oznacza to, ze obie technologie sg doskona-
le potaczone w jednym Srodowisku operacyjnym, a uzytkownik
korzysta z maksymalnego bezpieczefstwa i mozliwosci kontroli
procesu.

Korzysci: Zwiekszone bezpieczefistwo, kontrola procesu i wy-
dajnosc.

Sesja zwigzana z lista zadan

Sesje operacji w hyperMILL VIRTUAL Machining Center i SIMULA-
TION Center wigza sie teraz z lista zadaf. Jesli uzytkownik pracu-
je na wiekszej liczbie list zadan, dla kazdej listy zadaf otwiera
sie osobna sesja symulacji. Funkcja aktualizacji juz otwartej se-
sji jest teraz réwniez przypisywana do odpowiedniej listy zadaf.
Dzieki oddzielnym sesjom symulacyjnym mozliwa jest jednocze-
sna praca na kilku listach zadan.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Interfejs uzytkownika z trybem pracy w

CNC Connector

o 1 st = dwéch oknach

o NCsimulation 2

Owpat

l} 1l - TE Symulacje mozna teraz uruchamia¢ oddzielnie w drugim oknie,
co usprawnia korzystanie z funkcji symulacji i analizy. Wszystkie
inne elementy, jak np. wykresy osi, uzytkownik moze wyswietlaé
réwnoczesnie. Umozliwia to jednoczesne sterowanie symulacja
i analize ruchdw osi. Z tej opcji wySwietlania mozna skorzystaé
rowniez w przypadku, gdy uzytkownik korzysta z dwéch monito-
row.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

1



INTEGRACJA CAD: hyperCAD-S
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Rozszerzenie réznic miedzy
wartosciami logicznymi

Operacje logiczne pozwalaja uzytkownikowi zdecydo-
wad, ktéra oryginalng bryte (A czy B) zachowac. Uzyt-

kownik moze tez wybrac obie opcje.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Wybaor czesci podczas importowania
zespotow

Uzytkownicy moga teraz importowaé pojedyncze czesci sktado-
we z zespotow. Filtry utatwiaja wybor potrzebnych czesci. Skraca
to czas tadowania, zwtaszcza w przypadku duzych zespotéw. Nie
ma koniecznoSci usuwania czesci, ktére nie sg juz potrzebne.

Dostepne formaty:
m CATIA V5

m Creo

m Siemens NX

m SOLIDWORKS

Korzysci: Lepszy import danych.

Zmiany w funkgji ,,otworow”

Funkcja ,,otworéw”, oprécz rozszerzenia, oferuje teraz uprosz-
czona funkcje podstawowa. Dzieki temu mozliwe jest tworzenie
prostych otworéw poprzez wykonanie zaledwie kilku kliknie¢.
Dla obu opcji dostepna jest obecnie biblioteka, w ktérej czesto
wykorzystywane typy otworéw moga byc przechowywane do po-
nownego uzycia w péZzniejszym czasie. Obie funkcje otworéw sa
dostepne réwniez w projektowaniu parametrycznym.

Korzysci: Szybkie tworzenie i ponowne wykorzystanie prostych
otworéw.



INTEGRACJA CAD: hyperCAD-S

Kontrola kolizji dla analizy ,,ksztattu
kulistego”

Nowa kontrola kolizji w funkcji analizy ,,ksztatt kulistego” utatwia
uzytkownikowi sprawdzenie Srednicy narzedzia do obrébki. Do-

datkowo dzieki kontroli kolizji mozna wykry¢ réwniez narozniki.
Moze to by¢ niezwykle przydatne, zwtaszcza przy tworzeniu elek-

@1 o « » trod.

RSN r—

Korzysci: Szybkie i tatwe sprawdzanie czesci pod katem przy-
datnosci do produkcji.

Kompensacja krzywych
Odchylenia tolerancji produkcyjnych wystepujace podczas ska-
nowania krzywych mogg by¢ teraz tatwo kompensowane poprzez

zastosowanie krzywej referencyjne;j.

Korzysci: Kompensacja odchylef w tolerancjach produkcyjnych.
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Parametryczne operacje na wartosciach
logicznych (Boolean)

Rozszerzenie to pozwala uzytkownikowi na wykonywanie ope-
racji logicznych przy zachowaniu parametrycznosci bryty. Przy-
ktadowo, operacje logiczne mozna tatwo wykorzysta¢ w szablo-
nach, ktére sg w petni sparametryzowane.

Korzysci: tatwa modyfikacja elementéw parametrycznych.

Warianty orbit wybierane przez uzytkownika

Obecnie istnieje mozliwo$¢ tworzenia wariantéw orbit obrabiarki
elektroiskrowej w postaci listy niestandardowej, z ktérej uzyt-
kownik moze wygodnie wybraé z menu rozwijanego odpowied-
nig dla siebie orbite. Wybrana orbita jest wykorzystywana przez
konwerter EDM oraz do tworzenia programu.

Korzysci: Proste przenoszenie orbit do obrabiarki elektroiskrowej.



ELEKTRODA hyperCAD-S

- y— Wykaz materiatow dostosowany
b & : do uzytkownika

Uzytkownik moze teraz tworzyé materiaty przeznaczone na elek-
trody i obrabiane detale przy uzyciu specjalnie zdefiniowanej li-
sty, a nastepnie wygodnie wybieraé je z rozwijanego menu. Tak
dobrane materiaty sg wykorzystywane przez konwerter EDM oraz
do tworzenia programu.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Zmiana Sciezki erozji poprzez obrét w osi C

I Poprzez odpowiedni wybér punktu i okreSlenie kata mozna teraz
zastosowac obrét w osi C do linii i tukéw. W rezultacie mozliwe
jest petne sterowanie praca obrabiarki elektroiskrowej wzdtuz
konturéw i przeprowadzanie symulacji w narzedziu hyperMILL
SIMULATION Center.

Korzysci: Bezpieczne programowanie ztozonych krzywizn elek-
trod.
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CAM Technology

Authorized hyperMILL Reseller



