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Nasza firma powstata w 2009 roku. Specja-
lizujemy sie we wdrazaniu maszyn produk-
cyjnych przeznaczonych do ciecia i spajania
metali weglowych, nierdzewnych aluminio-
wych czy kolorowych (miedz, mosigdz itp.).
Nasz nacisk ktadziemy gtéwnie na tech-
nologie termiczng, a trzon naszej oferty to
przecinarki laserowe w roznych konfigura-
cjach gabarytach czy mozliwosciach. Bar-
dzo dobrym uzupetnieniem naszego asor-
tymentu sg przecinarki plazmowe, gazowe
oraz spawarki laserowe.

Zakres naszych ustug mozna podzieli¢ na
kilka kluczowych sfer:

doradztwa w zakresie przygotowania
parku maszynowego do produkcji,
dostaw maszyn

instalacja maszyn oraz ich wdrozenie do
produkcji (relokacja urzadzen)

szkolenia teoretyczne (technologia cie-
cia i spajanie) oraz praktyczne (obstuga
maszyn)

wsparcie techniczne oraz serwis gwa-
rancyjny i pogwarancyjny

Od 2009 roku udato nam sie wdrozy¢ ponad
550 maszyn w roznych technologiach i gaba-
rytach do najwazniejszych spotek na Polskim
rynku. Wsrod naszych klientéw mozna znalezc
takie firmy jak: Mostostal Ptock, Mostostal
Chojnice, Mostostal Kielce, Stocznia Wojenna,
Huta Zabrze czy KGHM Zanam. Uzytkownicy
naszych maszyn podkreslajg bardzo dobry sto-
sunek ceny do jakosci maszyny oraz hajspraw-
niejszy dziat serwisowy w zakresie maszyn na
rynku. Zdecydowang wiekszosSc¢ awarii jestesmy
w stanie usungc juz podczas pierwsze] wizyty
(do 24-48h) z racji na bardzo bogaty magazyn
czesci zamiennych i eksploatacyjnych.

Nasza siedziba wybudowana zostata w 2017
roku na Dolnym Slgsku w miejscowosci Jawor.
Jej umiejscowienie pozwala na bardzo spraw-
ng komunikacje z naszymi klientami w Polsce,
Niemczech, Ukrainie, Stowenii czy Czechami
I Stowacjg. Obecnie to 1500 m? powierzchni
catkowitej w sktad ktorej wchodzi w petni wy-
posazony showroom z 5 maszynami przygoto-
wanymi do pokazow, szkolen czy badan techno-
logicznych. Odwiedzajgc naszg firme mozecie
Panstwo sie przekonac na wtasne oczy 0 wy-
jatkowej jakosci oraz wydajnosci ciecia czy spa-
wania, czesto bezposrednio na detalach pro-
dukcyjnych.

Nasz wykwalifikowany zespot ludzi doceniony wielokrotnie przez na-
szych klientdw ma za zadanie stuzyc swojg wiedzg w dziedzinie tech-
nicznej | technologicznej. Serwis AEP przygotowany jest, aby orga-
nizowac szkolenia z oprogramowania Cad/Cam oraz sterownikow
stosowanych w naszych maszynach.
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PRZECINARKA LASEROWA - SERIA AP

OBSZAR ROBOCZY

1500x3000 mm 1500x4000 mm
2000x3000 mm 2000x4000 mm
2500x6000 mm 2000x8000 mm

1500x6000 mm

2000x6000 mm

3000x8000 mm

Urzgdzenia do ciecia laserowego serii AP cechujg sie wysokg dynamikg oraz najwyzszg doktad-
noscig ciecia wsrad technologii termicznej. AP - przecinarka laserowa, zamknigta, ze stotem
wymiennym przeznaczona do ciecia arkuszy ptaskich w zakresie 0,5 - 50 mm. Obszar roboczy
serii AP min 3000x1500 mm (model AP3015) a max. 3000x8000 mm (model AP8030]). Rama
nosna maszyny zostata wzmaocniona na potrzebe naszych klientdw pracujgcych gtownie w prze-
mysle ciezkim. Urzgdzenie zostato przygotowane aby wspotpracowac z rezonatorem laserowym

0 mocy 1,5 - 30 kW.

PARAMETRY PODSTAWOWE:

Predkos$é pozycjonowania:

120 m/min

Doktadnosé pozycjonowania:

0,05 mm (0$ Z 0,008 mm)

Ruch osi Z:

300 mm

Przyspieszenie:

15 m/s?

Maksymalne obcigzenie stotu:

900 kg/m?

Maksymalna moc:

30 kW
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PRZECINARKA LASEROWA - SERIA APR

Przecinarki serii APR zostaty wzbogacone (wzgledem AP) o dodatkowg sekcje boczng wypo-
sazong w system do ciecia rur i profili. Petna integracja w obudowe maszyny pozwolita nam na
bardzo bezpieczng prace a system zatadunku bocznego oraz czotowego dodatkowo zwiekszajg
wydajnosc maszyny, redukujgc czasy zatadunku i roztadunku do minimum. Wersja APR dostep-
na jest w potgczeniu z wszystkimi gabarytami serii AP, a parametry produkcyjne przedstawiajg
sie nastepujgco:

PARAMETRY PODSTAWOWE:

Dtugosé rury / profilu: | 100 - 6000 mm

Min. Srednica rur: | 10 mm

Max. srednica rur: | 230 mm

Max. przekrgj profilu: | 230x230 mm

Max. grubosé scianki: | uzalezniona od mocy rezonatora

Max. obcigzenie systemu: | 300 kg

Max. predko$é obrotu: | 80 r/min

Sposob zatadunku: | boczny manualny / przedni automatyczny
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PRZECINARKA LASEROWA - SERIA APP

Urzgdzenie wystepuje standardowo w wersji
manualne] (zatadunek boczny indywidualny).
System ten jednak posiada bardzo bogatg
baze elementéw opcjonalnych, ktére zmie-
nig APP w petni zautomatyzowang jednostke
z podajnikiem, zsynchronizowanym zatadun-
kiem oraz automatycznym rozpoznawaniem
ksztattu i wymiaru elementu przeznaczonego
COo ciecia.

System sterujgcy samoczynnie dobierze od-
powiedni program z bazy wewnetrznej pasujg-
cy do zatadowanego profilu.

System ciecia bezodpadowego, ktory sktada
sie z czterech uchwytow, dostepny jest opcjo-
nalnie. Wersja z trzema uchwytami (opcjo-
nalnie) umozliwia obrébke profilu na petng;
dtugosci, pozostawiajgc jedynie odpad na po-
ziomie 100 mm.

Maszyna serii APP to urzadzenie
dedykowane wytacznie obréhce rur
okragtych, profili otwartych i za-
mknietych.

PARAMETRY PODSTAWOWE:

Min. Srednica

rury okragte;j: 10 mm

Min./Max. érednica rury: | 10 - 150 / 230 / 350 mm

Min./Max. dtugoscé
rury/profilu:

100 - 6000 (10 dla wersji
APPB020/3)

Max. przekrgj profilu: | 350x350 mm

Max. waga cietego

elementu: 30 kg/m

Max. obcigzenie

systemu: 3000kg

Doktadnosé

. .| 0,05 mm
pozycjonowania:

Max. predko$é obrotu: | 105 r/min

Predkoscé

. .| 80 m/min
pozycjonowania:

Przy$pieszenie: | 15 m/s?

w zaleznosci od
rezonatora

Max. grubosé scianki
rur/profilu:
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE
SYSTEM ZALADUNKU | ROZEADUNKU AUTOMATYCZNEGO

Urzgdzenie zatadowczo-roztadowcze do podawania rur i profili jest zintegrowanym systemem
laserowej maszyny do ciecia rur APP. Zadaniem tej opcji jest przechowywanie oraz wybor i za-
tadunek konkretnych rodzajéw rur lub profili w sposéb w petni zautomatyzowany. System stero-
wany jest za pomocg PLC i umozliwia dodatkowo zautomatyzowany pomiar dtugosci rur i dosta-
wanie jej do wybranego programu. Takie rozwigzanie pozwala na eliminacje czynnika ludzkiego |
problemow z nim zwigzanych, ponadto wptywa na zwiekszenie wydajnosci produkcji redukujgc

przestoje maszyny tngcej do niezbednego minimum.

SYSTEM CIECIA BEZODPADOWEGO

Przecinarki laserowe serii APP mozna rowniez doposazac o system ciecia rur i profili w wersji
bezodpadowej. Aby uzyskac takg mozliwosc wyposazamy maszyne APP w dodatkowe uchwyty
napedzane tworzac finalnie trzy badz cztero-uchwytowe maszyny.

A=P B



.
SPAWARKA LASEROWA - SERIA WT

Spawanie laserowe polega na tgczeniu ele-
mentow stalowych za pomocg ciepta wynika-
jacego ze skoncentrowane] wigzki Swiatta o
duzej energii.

W

Rezonator laserowy RAYCUS typu FIBER
dostarcza wigzke Swiatta o duzej gestosci
0 charakterystyce stahilnej i state] jakosci.
Tego typu urzgdzenia idealnie wpisujg sie w
produkcje wieloseryjng, zrobotyzowang lub
zautomatyzowana.

Gtéwnymi zaletami tej technologii s miedzy
innymi:

= zredukowanie wptywu ciepta w spawany

materiat,

* wysoka wydajnosc,

* tatwosc spawania,

* niskie koszty,

* estetyka spawdu,

* brak obrobki pospawowej,

" bezpieczenstwo uzytkowania, _ Seria WT sprawdza sie w matych
* mozliwosc czyszczenia powierzchni. zaktadach produkeyjnych, jak i
Brak konserwacji urzgdzenia oraz stosunkowo bardzo duzych wytworniach z ra-

kompaktowa budowa naszych spawarek przy- CJ'_ na_ WSZEChSt_m_n"e moillw_osm
czynia sig do mozliwoséci zastosowania spa- [ciecie, spawanie i czyszczenie).
warki w roznych miejscach produkgji.

Moc dostepnych wersji: WT 2000 / 3000 W

Spawanie produkcyjne

Moc Maks. zakres spawania

SS

RAYCUS MS AL

2000 W 0,5-6,0 mm 0,5-4,0 mm 1,0-4,0 mm 4,0 mm 3,0 mm 3,0 mm

3000W 0,5-8,0 mm 0,5-6,0 mm 1,0-6,0 mm 6,0 mm 4.5 mm 4.5 mm
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE
FILTROWENTYLATOR - SERIAAPF1/4/86/9

Urzgdzenie filtrujgce zanieczyszczenie gene-
rowane podczas procesu ciecia lub spawania
laserowego zostaty wyposazone w wktady z
wttkna poliestru pokryte powtokg PTFE. Ta-
Kie rozwigzanie generuje najwyzszg zywotnosc
wktadow filtracyjnych oraz umozliwia oczysz-
czenie najmniejszych artykutdw z zanieczysz-
czonego powietrza. Urzgdzenia wyposazone
sg w szuflady umozlwiajgce usunigcie powsta-
tego zanieczyszczenia.

lloéé wktaddow: |1/ 4 /6 / 9 szt.

Moc wentylatora: |11/ 5,5/ 75 kW

Powierzchnia filtrujgca: | 5,5 /150 / 225 / 288 m?

Skutecznosé filtracji: | 99,99 %

1800 / 3000 / 6000 /

Wydajnosé filtra: 8000 m3/h

Zywotnosé wktadow
filtra:

Min. filtrowane
partykuty:

5000 rbh

0.3 um

Cisnienie robocze: | 1240-1350 Pa

Materiat filtrujacy: | Wtokna poliestru + PTFE

NAPEDY LINIOWE - APL200

Napedy liniowe stosowane w naszych przecinarkach laserowych sg jednymi z najdoktadniej-
szych dostepnych na rynku. Zastosowanie APL200 pozwala na osiggnigcie bardzo precyzyjnych
wartosci pozycjonowania sie maszyny od pierwszego dnia pracy urzgdzenia przez caty jej zywot.

Najwazniejsze zalety APL200 to:
* Predkosc: 3.3 m/s
Przy$pieszenie: 25 m/s?
Doktadnosc pozycjonowania: 0,08 mm
Wysoka powtarzalnosc: 0,01 mm
Brak luzu zwrotnego
Brak przektadni zamieniajgcej ruch kotowy na
liniowy
® Mnigjsze zuzycie energii elektrycznej
® tatwe w obstudze oraz naprawie
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REZONATOR - RAYCUS l

Firma Raycus zostata zatozona
w 2007 roku w WUHAN w Chi-
nach, od tego momentu uda-
to sie osiggngc status lidera w
dziedzinie dostaw technologii
laserowej w roznych wersjach.
W swojej bogatej historii Ray-
cus udato sie wdrozy¢ ponad
dziesigtki tysiecy rezonatorow
laserowych. Obecnie oferta do
cigcia skupia sie na laserach
Swiattowodowych serii CW (Po-
jedynczy modut - RFL) oraz XZ

(Laser wielomodutowy].

Dostepne moce: 1,5 - 30 kW

=

i“ﬁi~
-
3000w 12000 W
Stal Weglowa: Zalecane: 168 mm | Maks: 18 mm Stal Weglowa: Zalecane: 30 mm | Maks: 35 mm
Aluminium: Zalecane: 8 mm Maks: 10 mm Aluminium: Zalecane: 25 mm | Maks: 30 mm
Stal Nierdzewna: | Zalecane: 8 mm Maks: 10 mm Stal Nierdzewna: | Zalecane: 30 mm | Maks: 40 mm
4000 W 15000 W
Stal Weglowa: Zalecane: 18 mm | Maks: 20 mm Stal Weglowa: Zalecane: 40 mm | Maks: 50 mm
Aluminium: Zalecane: 10 mm | Maks: 12 mm Aluminium: Zalecane: 25 mm | Maks: 30 mm
Stal Nierdzewna: | Zalecane: 10 mm | Maks: 12 mm Stal Nierdzewna: | Zalecane: 30 mm | Maks: 40 mm
6ooow 20000 W
Stal Weglowa: Zalecane: 20 mm | Maks: 25 mm Stal Weglowa: Zalecane: 45 mm | Maks: 60 mm
Aluminium: Zalecane: 168 mm | Maks: 20 mm Aluminium: Zalecane: 30 mm | Maks: 40 mm
Stal Nierdzewna: | Zalecane: 20 mm | Maks: 25 mm Stal Nierdzewna: | Zalecane: 40 mm | Maks: 50 mm
sooow 3o0000wW
Stal Weglowa: Zalecane: 25 mm | Maks: 30 mm Stal Weglowa: Zalecane: 50 mm | Maks: 70 mm
Aluminium: Zalecane: 25 mm | Maks: 30 mm Aluminium: Zalecane: 35 mm | Maks: 50 mm
Stal Nierdzewna: | Zalecane: 25 mm | Maks: 30 mm Stal Nierdzewna: | Zalecane: 50 mm | Maks: 70 mm
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE
SOFTWARE CAD/CAM - LANETK EXPERT, CYPCUT (PL)

CAD/CAM - Lantek Expert to najbardziej za-

awansowane oprogramowanie CAD/CAM do
nestingu, zaprojektowane z myslg o optymali-

zacji i automatyzacji programowania maszyn Bt s

rrrrrr

CNC do obrabki blach. w s 3] et T i
Lantek Expert dostarcza najbardziej zaawan- e =T et =R
sowane algorytmy nestingu i strategie ob- f

robki (Thinkingmetal Technology) dla kazdej z
istniejgcych maszyn do ciecia laserowego.
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CNC - FSCUT4000/8000 - Wydajnos¢ funkcji:

Oprogramowanie z serii 4000 oraz do urzgdzen o duzej mocy (12 kW+) aplikacji 8000 to opro-
gramowanie pozwalajgce na osiggniecie petnej synchronizacji z programem CAD/CAM marki
Lantek. Obie wersje cechujg sie wysokg kulturg pracy oraz bardzo intuicyjnym interfgjsem
uzytkownika. Szeroka gama przyjmowanych plikdw oraz funkcjonalnosc w dziedzinie przemy-
stu 4.0 oraz olbrzymie mozliwosci zarzgdzania parametrami (przyspieszenie nawet do 5G) sg
elementami niezbednymi do prawidtowego zarzgdzania naszymi przecinarkami.
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=
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NAGRODY, CERTYFIKATY | TARGI

Firma AEP regularnie bierze udziat w imprezach nych maszyn, a takze zapoznaje klientow z wdraza-
targowych w kraju. Aby przyblizy¢ klientom ng, nowoczesng technologig. Jestesmy tak-
nasze produkty, technologie ciecia ter- ze laureatem bardzo wielu prestizowych
micznego czy tez czesto wdrazane no- nagrod i wyrdznien przyznawanych na
wosci, wystawiamy nasze urzgdzenia miedzynarodowych wystawach. Po-
na targach z cyklu: STOM w Kielcach, siadamy najwyzsze wymagane w
TOOLEX i EXPOWELDING w Sosnow- branzy wyroznienia oraz certyfikaty.
cu oraz MACHTOOL w Poznaniu i
EUROTOOL w Krakowie. Wdrazajgc
w naszych maszynach innowacyjne

Podczas dziatalnosci na polskim ryn-

ku otrzymalismy kilkanascie wyroz-
rozwigzania, podczas targéw prezen- nien m.in. za gtowice 20+ oraz 3D do
tujemy duzemu gronu klientow odwie- fazowania detali, dwukrotnie za przeci-
dzajgcych nasze stoiska. narke plazmowag. Decyzja 0 przyznaniu wy-
Nasza firma, otwierajgc sohie nowe rynki, bierze roznien podparta jest pismem zaswiadczajgcym o
udziat w kilkunastu imprezach targowych na catym  innowacyjnosci urzgdzenia, sporzgdzonym na Aka-
Swiecie, gdzie prezentuje wysokg jakosc oferowa-  demii Gérniczo Hutniczej w Krakowie.

Najwigkszym sukcesem w tej dziedzinie byto otrzymanie ZLOTEGO MEDALU targow Poznan-
skich ITM w 2023 r. za najnowszg Gtowice 3D 3Gen. oraz ZLOTEGO MEDALU ITM INDUSTRY
EUROPE w 2021 r. za Przecinarke Plazmowg SHP 260 ND-PNWE w dziedzinie innowacji.
Maocno wierzymy, ze wyniki osiggniete w tej przecinarce plazmowej postuzg nam do rozwoju w/w
urzgdzenia do stopnia maszyny bezobstugowej w zakresie technologicznym, a haszym klientom
oszczedzg kosztow | materiatu.
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Wdrozylismy juz kilkaset maszyn w catej Polsce
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Odwied? nasza 59-411 Paszowice
strone internetowa:

: pl
www.aepcnc.p Telefon: (+48) 76 300 11 80

E-mail: biuro@aepcnc.pl

Jestesmy czescia:
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