zgodnych z przyjetymi metodami krajowymi.

+  spawanie w ostonie gazow stali konstrukcyjnych; Laboratorium Pomiarowe wyposazone jest w wysokiej klasy sprzet
S PAWA N I E *  napawanie; LA B 0 RATO R I U M pomiarowy oraz wykwalifikowany i doswiadczony personel, dzieki czemu
lutowanie twarde; ma mozliwos¢ wykenywania dokladnych pomiarow i badan materiatow z M \ Z

G zgrzewanie punktowe. 0 0 \ p
| ZGRZEWANIE POMIAROWE DEZAMET

UStUGI

METODY SPAWANIA + wykonywanie pomiarow z zakresu dtugosci, kata, btedow - wykonywanie badan wiasnosci mechanicznych,
ksztattu i chropowatosci technologicznych i struktury materiatow, powtok
, , , . ’ Zaktady Metalowe DEZAMET S.A.
Wielko¢ komory ) +  sprawdzanie sprzetu kontrolno - pomiarowego (w zakresie: galwanicznych oraz Y
Nazwa Typ . Zastosowanie ;. T .
rohoczej dtugosci, kata, cisnienia, sity); »  skladu chemicznego metoda spektralna.
Spawanie fukowe EWM - PHOENIX 421 EXPERT PULS ForceArc taczenie stali konstrukcyjnych stopowych, niskostopowych (5135, 18G2A, 40, 40HM)
elekiroda fopliwa y A“GM[?}“;']]%] EWM - PHOENIX 421 PROGRES PULS  miestopowych, wykonywianie kfg;’:éﬂ';’;ifgggahkgmaks gabarytach 3m-3,2m-7m Przyrzady i narzedzia pomiarowe sprawdzane sg w laboratorium wedtug wiasnych instrukcji sprawdzenia, opracowanych na podstawie norm krajowych
W ostonie gazow ForceAre Spawanie stopow aluminium + regeneraja uszkodzonych powierzchni aluminiowych. i Dziennikow Urzedowych Gtownego Urzedu Miar. Zapewniamy sp6jnos¢ pomiarowg stosowanych wzorcow z wzorcami krajowymi. Laboratorium

Spawanie tukowe TI604) TIG pP 200 H AC/DC prod. ASPA,SELCO 200 Spawanie cienkich elementdw ze stali wysokostopowych i trudnotopliwych metali, spawanie Pomiarowe dziata zgodnle Znorma PN-EN 150 3001:2000.

elektroda nietopliwg AC/DC aluminium.

MOZLIWOSCI POMIAROWE/BADAWCZE

Zgrzewanie Punktowe 2 Zrzewarki punktowe Zpb-6 Zgrzewanie sfal sfopowych Dgr“h";glanw 25123[2?]&:]3“ stopowych 0.6+0.6 [mm], prefow Badanie whasnosci mechanicznych materiatow (proba rozciggania w temperaturze otoczenia) w zakresie sit do 500 kN.
’ - Sprawdzanie parametrow sitowych sprezyn

Pomiar twardosci metali sposohem Rockwella, Brinella i Vickersa

Lutowanie twarde

. . 916 Nagrzewnica indukcyjna IHZ50 Lutowanie twarde narzedzi z weglikami spiekanymi.
indukcyjne +  Badanie udarnosci metali spasobem Charpy’ego
Lutowanie twarde - Piec prozniowy Lutowanie o elemen . Badanie struktury, grubosci powtok galwanicznych oraz ich mikrotwardosci
o precyzyjne elementow w pakietach. . . . . R , . . i . .
prozniowe 150 VPT-4020/245 Badanie whasnosci technalogicznych materiatow (praba ttacznosci blach metodg Erichsena, praba zginania)
Lutowanie miekkie _ , o Sprawdzanie sktadu chemiznego stopow zelaza metoda spektralng
lutownica %2 Doldacine ufowanie podzespofdw elektronikd 5" - Pomiar z zakresu diugosci, kata i btedow ksztattu
Sprawdzanie sprzetu kontrolno - pomiarowego (suwmiarek, mikromierzy, czujnikow, ptytek wzorcowych, itp.)
Lutospawanie tukowe 972 EWM - PHOENIX 421 EXPERT PULS ForceArc Lutospawanie elementow sprezystych oprzyrzadowania zawieszkowego . Sprawdzanie chmpowatos’ci powierzchni
WYPOSAZENIE POMIAROWE
Dezamet S.A. posiada mozliwosci wypalania elementdw na wypalarce gazowej CNC typ VANAD ARENA, szer. 2000 x dt. 3000, Maszyny wytrzymatosciowe m.in. firmy VEB TIV Raunstein ZD 10/90, ZDM 10/91 oraz Fu 1000e.
predkosc palenia 10-6000 mm/min., grubosc¢ blach do 100 mm, ciecie palnikiem flenowym. «  Twardosciomierze Vickersa, Brinella, Rockwella (m.in. twardosciomierz elektroniczny NR 3D i twardosciomierz Brinell CV-3000 LDB z kamerg).
Miat Charpy’ego
Mikroskopy metalograficzne firmy FRANK oraz firmy ZEISS z kamerg i mikrotwardosciomierzem Vickersa MHT-10
Przyrzad do pomiaru ttocznosci metodg Erichsena. Przyrzad do badania drutow, blach i ptaskownikow na zginanie typu NG-1-2
Laboratorium Badawcze w Dezamet S.A. jest jedynym laboratorium * Spekiromefroptyczny o . . _ _ .
LA B RAT R I M 7 tak szeroka oferta akredytowanych badar i pomiaréw w naszym * Mikroskopy pomiarowe: firmy Carl Jena i firmy Mahr. CZW1, projektor pomiarowy firmy Dr Shneider, profilografometr MarSurf XC20,
regionie. Posiadamy nowoczesne, odpowiednio  nadzorowane wspatrzednosciowa maszyna pomiarowa Global 7.5.5 image, dugosciomierz ULM 02-600 firmy Carl Jena, stanowisko sprawdzenia plytek
wyposazenie pomiarowe i badawcze, ktore w polaczeniu wzorcowych firmy Mesing.

Profilografometry stykowe firmy Mahr Perthometer M2 Hommelwerke T1000

z wykwalifikowanym i doswiadczonym zespotem specjalistow
z poszczegolnych dziedzin gwarantuje najwyzszg jakost Swiadczonych
ustug. W zwigzku z rozszerzeniem profilu dziatalnosci, wspotpracujemy
z wieloma przedsiebiorstwami w Polsce potudniowo - wschodniej.

hatas styszalny oznaczenie kilkudziesieciu wskaznikow 39-460 Nowa Deba

Zaktady Metalowe Dezamet S. A.
BADANIA NA STANOWISKACH PRACY: BADANIA WOD | SCIEKOW: ul. Szypowskiego 1 .4 M \ p G Z

pyt (frakcja wdychalna, frakcja respirabilna) chemicznych i fizycznych w tym wiekszosc www.dezamet.com.pl DEZAMET
oswietlenie metodami akredytowanymi
czynniki chemiczne +  Pobierania praobek do badan fizycznych, Dziat Marketingu i Sprzedazy
drgania ogdlne i miejscowe chemicznych: Tel: +48 15 845 1544
pobieranie probek «  sciekow fax: +48 15 845 1062
= waod e-mail: marketing@dezamet.com.pl

Badania sktadu kapieli galwanicznych.
Badania materiatow pozwalajacych na wdrazanie i doskonalenie wyrohow. dezamet.com.pl dezamet.com.pl



azotoutlenianie stali

przesycanie stopow aluminium
ulepszanie cieplne stali wysokostopowych
W piecu prozniowym

nagrzewanie indukcyjne

hartowanie w oleju hartowniczym OH-70
odpuszczanie stali w azocie lub powietrzu
wyzarzanie stali stopowych

naweglanie w atmosferach ochronnych stali
niestopowych i niskostopowych

0BROBKA
CIEPLNA

J‘"y/‘,; 7 e = '-!Hn"l

[-stco warwicx:|
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MOZLIWOSCI 0BROBKI CIEPLNE!

Wielkos¢ komoary 0sradek .
Nazwa Tuyp . Zakres temperatur , Zastosowanie
roboczej atmosferotworczy
Jednokomarowy ooy it . Syt sipaafnanonem 0.
pDZI,D,m_U (e 4020/245 400X4D0XG00 (WXHXL) do1500°C Azot 14 bar Proszkow Cu, Ni, Mn z Fe, Wyzarzanie stopow Ti,
prozniowy Przesycenie stopow AL.
: Srednica; 450 mm, Obrabka cieplna (odpuszczanie) stali w atmosferze
Atmos}(??]wu FIES GOAT-700 gtebokos¢ 800 mm, 200+700°C Azat + H2, NH3, Powietrze ochronnej, rekrystalizacja stopow Cu, azatowanie,
pOET waga wsadu 70 kg azotoutlenianie, przesycanie Al.
- GOAT-950 Srednica: 450 mm, N ) . )
Atmt:;fgel;tl;\gg AL Srednica: 450 gtebokos¢ 800 mm, 200+950 °C Ciekte zwigzki organiczne 0hr\‘;/bali?ncifptla?;e(giI:Tr[mig}e’ngsviﬁ;;zisgglisrah
mm, waga wsadu 70 kg ’ ’
Piec atmosferowy Nawedlanie. harfowanie stall. wus e stal
z wanng hartownicza PRAT-950 d0900°C Ciekle zwiazki organiczne laweglanie, hartowanie stali, wyzarzanie stali
) wysokostopowych.
dla drobnych detali
Piec wgtebny 60-600 do 600 °C Powietrze Odpuszczanie stali, przesycanie stopaw Al.
Piec silifowy K0-10 do 1100 °C Powietrze Harfowanie, odpuszczanie, przesycanie, wyzarzanie stali w postaci

potfabrykatow.

Srednice @10+60 mm, maks. Powietrze + Woda +
diugos¢ 400 mm Polihartenal

0BROBKA

Nagrzewnica indukcyjna Hartowanie indukcyjne pretow, matych watkow.

ciecie na pitach tasmowych

toczenie (maszyny klasyczne i maszyny
sterowane numerycznie)

obrabka na wielozadaniowych maszynach
sterowanych numerycznie typu MAZAK INTEGREX

MECHANICZNA =

rozwiercanie

frezowanie (maszyny klasyczne i sterowane
numerycznie)

szlifowanie

polerowanie

PARK MASZYNOWY

OBRABIARKI CNC:
Centra frezarskie pionowe 3 i 4 osiowe
TAJIMAC MCFV1260NT o parametrach x/y/z 1260/610/750 mm
MCFV1680 STANDARD o parametrach x/uy/z 1650/810/810 mm
MAZAK VCN410A o parametrach x/y/z 560/410/510 mm
BRIDGEPORT 600E
HARDINGE VCM 600l
AVIA FNK 50
HARNAS R550
KIMLA BFN 1007
CENTRA FREZARSKIE 5 0SIOWE
HERMLE (30U
CENTRA FREZARSKIE POZIOME

MAZAK HCN 8800-11 o parametrach x/y/z 1400/1200/1325 mm.

CENTRA TOKARSKIE:
TORNOS DECO 2000, TORNOS DECO 10A
MAZAK QTN 200MSY,QTN250MY, QTN350MY

0BROBKA
GALWANICZNA

fosforanowanie cynkowe i cynkowo-wapniowe czesci
stalowych

oksydowanie chemiczne czesci stalowych

niklowanie btyszczace oraz matowe stali i metali kolorowych
na podwarstwie miedzi lub z pominieciem podwarstwy
chromowanie fechniczne stali, miedzi i niektarych stopow
miedzi

miedziowanie potbtyszczace stali i metali kolorowych

w elektrolitach cyjankowych o wysokiej wgtebnosci

MAKSYMALNE GABARYTY DETALI [mm]:

TRAUB TNL18-9, TNL18-7B, TRAUB TNL12
INDEX ABC 25, INDEX ABC 36, INDEX (200
(TX (DMG) typ 300, 320, 400, 420, TWIN 32 (DMG)
MONFORTS DNC 500

TOKARKI CNC
TRENS SBL500 o parametrach fi 405 mm L750 mm
TRENS SBL1500 o parametrach fi 405 mm L1500 mm
TARG630 o parametrach fi 630 mm L1500 mm

CENTRA WIELOZADANIOWE
MAZAK INTEGREX 100-1VST, MAZAK INTEGREX i-100ST

INNE MASZYNY
Szlifierka do ptaszczyzn Geibel und HOTZ FS420
Wycinarka drutowa MITSUBISHI FATOV
Automat do zwijania sprezyn typ (5-8 CNC, typ (5C-226 CNC
Maszyny konwencjonalne tokarki; frezarki; wiertarki; szlifierki
do watkaw, otwordw i ptaszczyzn, pity.

anodowanie aluminium i jego stopow w elektrolitach na bazie
kwasu siarkowego - spetniajgce wymagania normy

PN-EN 2284

cynkowanie btyszczace stali i metali kolorowych

w elektrolitach cyjankowych o wysokiej wgtebnosci
cynowanie stali i metali kolorowych na podwarstwie miedzi
lub z pominieciem podwarstwy

odttuszczanie i trawienie: stali, aluminium i jego stopow, fytanu
oraz metali kolorowych

pasywacja powierzchni: cynkowych, miedziowych i stopow miedzi,
fosforanowych, anodowanych oraz stalowych oksydowanych

Anodowanie 300x400x800 Niklowanie 200x400x700
Cynkowanie 200x400x700 Chromawanie fi 120x600
Cynowanie 200x400x700 Miedziowanie 200x400x700
Fosforanowanie 400x400x700 Odttuszczanie i trawienie 200x400x700
Oksydowanie 400x400x700 Pasywacja powierzchni 400x400x700

y .
.+ Ciecie
DBROBKA i
- tloczenie, przettaczanie
giecie
walcowanie, rolowanie
prostowanie

zwijanie sprezyn

DBROBKA

bebnowanie

Srutowanie konstrukeji stalowych
gratowanie wibracyjne

obrabka hydroscierna z polerowaniem
muycie ultradzwiekowe lub natryskowe

PDWIERZCHNIDWA

DEZAMET S.A. OFERUJE MONTAZ ORAZ ELABORACJE:

montaz mechaniczny podzespotow, zespotow, wyrobdw, w tym montaz

aparatury precyzyjnej;

wykonywanie nawazek mas i mieszanin pirotechnicznych, materiatow

prasowanie maferiatow wybuchowych, mieszanin
piratechnicznych;

scalanie i montaz koricowy wyrobow produkgji specjalnej;
montaz (lutowanie) prostych podzespotow elektronicznych.

wybuchowych;
testy klimatyczne
testy wibracyjne
testy symulacji transportu

«  testy fragmentacji
«  testy kumulacji statycznej
+  festy zrzutu

testy pomiaru predkosci
testy pomiaru sit rozcalania

testy moczenia, deszczowania

testy na kafarze Masseta

testy badania czasu palenia opozniaczy

testy wielokratnych udarow mechanicznych

testy szczelnosci

badania gestosci mas wybuchowych po zaprasowaniu
badanie wyrobhow (przeswietlenie RTG)

badanie wyrobhow kamera do szybkich zdjec

PRACE
NARZEDZIOWE

Wykonuwanie:

« form odlewniczych
wykrojnikow
ttocznikow
specjalnego oprzyrzadowania
narzedzi specjalistycznych



