MIILUX® PROTECTION 400/450/500/600 KARTA PRODUKTOWA Miilux®oy

Typowy sktad chemiczny (analiza sktadu wytopu, maksymalne wartosci %)

Gatunek Grubos¢ C Si Mn P S Cr Ni Mo B

Miilux Protection 400 5-30 mm 0,20 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,40 0,50 0,004
Miilux Protection 450 5-40 mm 0,26 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,70 0,50 0,004
Miilux Protection 500 2,5-40 mm 0,30 0,70 1,70 0,030 0,015 1,50 0,80 0,50 0,004
Miilux Protection 600 5-20 mm 0,44 0,80 0,60 0,015 0,003 0,80 3,5 0,50 0,004

Typowe wilasciwosci mechaniczne

Gatunek stali Grubos¢ Granica plastycznosci | Wytrzymatos¢ na Wydtuzanie |Udarnos¢ Zakres Réwnowaznik
Rp,, N/mm? rozcigganie Rm N/mm? A, % Charpy-V -40 °C | twardosci HBW | wegla CEV max
Miilux Protection 400 5-30 mm 1000 1250 10-12 40 370-450 0,45
Miilux Protection 450 5-40 mm 1200 1450 8-12 30 425-485 0,55
Miilux Protection 500 2,5-40 mm 1250 1600 8-10 25 470-540 0,60
Miilux Protection 600 5-20 mm 1400 2000 6-8 20 570-650 0,75
M. ] I ® P . T I 3 .
ilux® Protection olerancje wymiarowe
400 | 450 | 500 | 600 zgodnie z tabelg
BIaChy baIIStyczne oraz komeonenty Grubos¢ blachy w mm Tolerancjaw mm
przeznaczone dla zastosowan
ope . . 3-4 -0,0 +0,35
militarnych i cywilnych.
5-6 -0,0 +0,70
Stan dostawy 7-9 -0,0+0,90
- Stal hartowana 10-13 -0,0+1,00
>13 -0,0+1,10
Tolerancje
- v\/ymiary zgodnie ZNormgq EN 10029 lub EN 10057, Mozliwe inne tolerancje grubosci wg indywidualnych ustalen

- grubos¢ zgodnie z norma EN 10029 klasa C,
- pfaskos¢ zgodnie z norma EN 10029 klasa N (dla stali typu H)

Stan powierzchni
- zgodnie znormga EN 10163-2 klasa B, podklasa 3

Ogolne warunki techniczne dostaw
- zgodnie z norma EN 10021, chyba ze ustalono inaczej.
- dokumenty kontroli zgodnie z norma EN 10204 typ 2.2.
Dostepne rowniez w jezyku angielskim.

Wszystkie informacje dotyczace wiasciwosci i wykorzystania materiatéw i produktéw wymienionych w tej broszurze majg wytgcznie charakter pogladowy.
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Miilux®oy

Specyfikacja techniczna Miilux® Protection

Klasa wg. Nominalna | Gatunek | Rodzaj Kaliber Rodzaj pocisku Waga | Odlegtos¢ | Predkosc
EN 1522/ grubos¢ broni pocisku | strzatu pocisku
Stanag V 2,5 (m/s)
EN1522 FB3 |2,5mm 500 Rewolwer | 357 Mag. Petnoptaszczowy, stozkowy, miekki rdzen 102g |[5m 430 £10m/s
EN1522 FB4 | 3,0 mm 500 Rewolwer | 44 Rem. Mag. Petnoptaszczowy, sptaszczony, miekki rdzent {1569 |5m 440 £10m/s
EN1522 FB4+| 4,2 mm 500 Karabin 7,62 x39 mm AK-47 M43 809 10m 720 £10m/s
EN1522 FB5 | 6,0 mm 500 Karabin 5,56 x 45 mm SS109 (M855) 4049 10m 950 £ 10 m/s
EN1522 FB6 | 6,0 mm 500 Karabin 7,62 x51 mm M80 Nato Ball 959 10m 830 +10m/s
EN1522 FB7 | 14,0 mm 500 Karabin 7,62 x51 mm P80 Nato AP 959 10m 820 +10 m/s
Stanag 6,0 mm 500 Karabin 7,62x51 mm M80 Nato Ball 959 30m 833 +20m/s
4569 6,0 mm 500 5,56 x 45 mm SS109 (M855) 409 30m 900 =20 m/s
Level 1 9,0 mm 500 5,56 x 45 mm M193 359 30m 937 £20m/s
Stanag 6,0 mm 600 Karabin 7,62 x51 mm M80 Nato Ball 959 30m 833 +£20m/s
4569 6,0 mm 600 5,56 x 45 mm SS109 (M855) 409 30m 900 +20 m/s
Level 1 6,0 mm 600 5,56 x 45 mm M193 359 30m 937 +20m/s
Stanag 12,0 mm 500 Karabin 7,62 x39 mm APIBZ 779 30m 695 +20m/s
4569 8,0 mm 600
Level 2
Stanag 24,0 mm 500 Karabin 7,62 x51 mm AP (WC core) 8449 30m 930 +20m/s
4569 16,0 mm 500 7,62 x54Rmm | B32 API 103g |30m 854 £20m/s
Level 3 20,0 mm 600 7,62 x51 mm AP (WC core) 8449 30m 930 +£20m/s
VPAM PM7 |50 mm 500 Karabin 5,56 x 45 mm SS109 (M855) 4049 10m 950 £ 10 m/s
7,62 x 51T mm M80 Nato Ball 959 10m 830 =10 m/s
VPAMPM9 |10,0 mm 600 Karabin 7,62 x51 mm AP (WC core) 979 10m 820 + 10 m/s

Zalecenia warsztatowe

Obroébka mechaniczna

Stale Miilux Protection moga by¢ obrabiane mechanicznie. Proces obrébki wiérowej powinien by¢ realizowany na obrabiarkach
sterowanych numerycznie CNC wyposazonych w odpowiednie narzedzia wieloptytkowe badz tez wykonane z wykorzystaniem
technologii weglika spiekanego.

Spawanie

Stal Miilux Protection 400 jest materiatem dobrze spawalnym. Stale Miilux Protection 450, 500 i 600 posiadaja wiecej ograniczen
w zakresie miedzy innymi maksymalnej ilosci i koncentracji dostarczonej w procesie spawania energii. Dla blach Miilux Protection 400
nie jest wymagane wstepne podgrzewanie, jedli faczna grubos¢ spawanych blach nie przekracza 40 mm, a dla blach
Miilux Protection 450, 500 i 600, jesli nie przekracza 20 mm.

Obrobka plastyczna
Wytyczne dla swobodnego giecia i krawedziowania blach o grubosci < 20 mm
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Gatunek stali Grubos¢ | Giecie swobodne < 90° Giecie swobodne Gigdie ksztattowe < 90° © © t
(mm) Promien giecia/grubosc blachy R/t | Szerokos¢ szczeliny/grubosc blachy W/t | Szerokos¢ szczeliny/
Pozydja linii giecia w stosunku | Pozycja linii giecia w stosunku grubosc blachy W/t
do kierunku walcowania do kierunku walcowania

Poprzeczny | Wzdtuzny Poprzeczny | Wzdtuzny |—w —l
Miilux Protection 400 |520 |30 4,0 9,0 11,0 ~15,0 Gigcie swobodne
Miilux Protection 450 | 5-20 4,0 5,0 11,0 13,0 ~15,0 r
Miilux Protection 500 | 5-20 6,0 8,0 15,0 19,0 -
Miilux Protection 600 | 5-10 ~10,0 ~12,0 ~23,0 ~27,0 - t

Dodatkowe zalecenie dotyczace giecia
+ Giecie powinno by¢ wykonane w jednym cyklu pracy narzedzia
+ Rekomendowane jest wolne tempo pracy narzedzia
- Zaleca sie stosowanie dolnego narzedzia typu watek (patrz rysunki) Giecie ksztattowe
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Wszystkie informacje dotyczace wiasciwosci i wykorzystania materiatdw i produktéw wymienionych w tej broszurze maja wytacznie charakter pogladowy.

M..I ® Miilux Poland Sp.zo0.0. | 42-600 Tarnowskie Géry, ul. Hutnicza 5-9
Hux=oy biuro@miilux.pl | +48327773932 | +48698605 119



