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PRODUKTY GODNE ZAUFANIA

Stot do serwisowania form
wtryskowych zostat
skonstruowany

i zbudowany z mysla

0 tatwym, bezproblemowym
otwieraniu i obstudze
ciezkich form wtryskowych.

ZASTOSOWANIA STOLU MT

* Konserwacja i czyszczenie form * Przeglady form
« Naprawa form * Przygotowanie form do produkgji
« Serwisowanie form z goracymi kanatami

BUDOWA STOLU MT

* Konstrukcja spawana i frezowana
« Petne zabezpieczenie antykorozyjne

Gorne ptyty obracajq sie o 360°
Pozycjonowanie ptyty przy

« Elastycznosc konstrukgji: jedna platforma obrocie co 90°
stata i druga ruchoma; mozliwa opgja: * Regulowana wysokos¢ stotu
ruchoma platforma na srodku stotu * Zderzak i hamulec dla platformy ruchomej
KORZYSCI = SZYBKOSC + ERGONOMIA + BEZPIECZENSTWO
* OszczednoS$¢ czasu * tatwosc obstugi nawet bardzo
« Ergonomia pracy ciezkich form
» Certyfikat CE » Wyjatkowo stabilna, warsztatowa
* Ochrona narzedzi przed uszkodzeniem budowa stotu
MAX OBCIAZENIE DLUGOSC STOLU SZEROKOSC STOLU WYSOKOSC STOLU ROZMIAR PLYTY MASA STOLU
3000 kg 1500 mm 695 mm 800 mm 646 x 496 mm 425 kg
3000 kg 1500 mm 695 mm 800 mm 796 x 496 mm 460 kg
8000 kg 2000 mm 1000 mm 700 mm 996 x 596 mm 1050 kg
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MT - WYKONANIA SPECJALNE

Kazdy z produkowanych stotéw jest dopasowywany do indywidualnych potrzeb. Duza ilos¢ opcji oraz szybka reakcja
na potrzeby Klienta umozliwiaja nam dostarczanie produktu spetniajaceqo oczekiwania odbiorcy.

DOSTEPNE OPCJE

* Manualne wspomaganie otwierania
duzych form

* Kota jezdne pod stotem

* Otwory montazowe wykonywane na
podstawie dokumentacji Klienta

* Katowniki mocujace standardowe oraz \ I l I
wykonane na zadanie Klienta x : :

* Amortyzatory uderzenia
* Hamulce dla platformy jezdnej

* Kolor dopasowany do wymogow
Klienta

« Inne opcje na zapytanie
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