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RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS

LINIE DO RECYKLINGU TWORZYW SZTUCZNYCH
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Spersonalizowane rozwiazania linii
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Od 1987 roku na swiatowym rynku...
recyklingu tworzyw sztucznych.

Firma

Od 1987 roku firma Gamma Meccanica S.p.A. projektuje
i produkuje maszyny i urzadzenia do recyklingu tworzyw
sztucznych. Nieustannie prowadzone badania technolo-
giczne i aplikacyjne sprawiajg, ze Gamma Meccanica jest
jednym z lideréw na rynku $wiatowym.

Kazda linia jest zaprojektowana i dopasowana do indywi-
dualnych potrzeb klienta, tak aby zapewni¢ najlepsza
wydajnos¢ i jakos¢ granulatu przy minimalizaciji zuzycia
energii.

Gtéwne materialy recyklowane

Gamma Meccanica dostarcza linie do recyklingu tworzyw
sztucznych, takich jak: LLDPE, HDPE, LDPE, HMWPE,
EVA, PP, BOPP, OPP, PS, EPS, XPS, ABS, PC, PET, PA,
TPU, TPE, BIO-POLIMERY i wiele innych.

Siedziba i fabryka
Gamma Meccanica S.p.A.

Linie do recyklingu GAMMA MECCANICA:

- Linie COMPAC do recyklingu i kompandowania materiatow
0 niskiej gestosci nasypowej z wysoka wilgotnoscia
resztkowa;

- Linie  KONWENCJONALNE wyposazone w systemy
wymuszonego podawania tworzyw sztucznych w posta-
Ci przemiatéw. Linie konwencjonalne moga by¢ réwniez
wyposazone w system wymuszonego podawania z si-
losem magazynujgcym oraz podajnikiem Slimakowym
pojedynczym lub podwdjnym do materiatow twardych,
ptatkéw folii i pianek;

- Linie TANDEM do recyklingu mocno zadrukowanych i
zanieczyszczonych materiatdéw termoplastycznych o duzej
wilgotnosci resztkowe;j.

Gamma Meccanica S.p.A. na Swiecie

Gamma Meccanica posiada swoje oddziaty, biura i
agencje na 5 kontynentach co pozwala zagwarantowac
szybki i skuteczny serwis w kazdym kraju na $wiecie.
Systemy recyklingu tworzyw sztucznych sa stosowane w
krajach o wiekszej wrazliwosci na kwestie srodowiskowe,
a takze wszedzie tam, gdzie stosowanie produktéw z
recyklingu jest korzystne ekonomicznie.

Duze doswiadczenie i kompetencja w potgczeniu z wyso-
kim poziomem rozwigzan technicznych pozwalajg fir-
mie sprosta¢ rosngcym potrzebom rynku $Swiatowego i
oferowac indywidualne rozwigzania dla kazdego klienta.

Wazng zaletg Gamma Meccanica jest to, ze proces pro-
dukcyjny kompletnych linii odbywa sie w jednym miejscu.
Projektowanie, wytwarzanie poszczegoélnych elementow i
ich montaz oraz testowanie gotowej linii odbywajg sie w
siedzibie firmy. Dzieki temu firma ma bezposredni wptyw na
realizacje projektu we wszystkich jego fazach, zapewniajgc
najwyzszg jakos¢ produkowanych maszyn, co w kon-
sekwencji gwarantuje najwyzsza jakos¢ otrzymywanych
materiatow recyklowanych.

Dzieki mozliwosci statego i bezposredniego kontaktu z
dziatem handlowym i technicznym klient moze bra¢ udziat
we wszystkich etapach budowy maszyn, poczawszy od
fazy projektowania az do testowania gotowych linii. Poma-
gato nawigza¢ wzajemnie korzystng wspotprace opartg na
zaufaniu pomiedzy klientem a producentem.




Linie COMPAC

Najwyzsza wydajnosc, automatyzacja i
0szczednosc energii

WYDAJNOSCI LINIl COMPAC

* Wydajnosci odnoszg sie do LDPE i moga sie r6zni¢ w zaleznosci od gestosci materiatu, stopnia zanieczyszczenia, procentu zadrukowania powierzchni i
wilgotnosci.

GM50
GM65
GM90
GM105
GM125
GM160
GM180
GM210

WYDAJNOSC PRODUKCJI (Kg / h) *

50+150
150+260
250+500
400680
600950
10001400
1500+2000
20002800

ZUZYCIE ENERGII (kWh / kg)
0.25+0.30
0.25:0.30
0.25+0.30
0.25:0.30
0.25:0.30
0.25+0.30
0.2530.30
0.25:0.30

INDUSTRY 4.0
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CYFRYZACJA PROCESOW PRODUKCYJNYCH

Typowy uktad linii:

- przenosnik tasmowy z wykrywaczem metalu
- zageszczarka (kompaktor)

- wyttaczarka

- filtr

- granulator podwodny Tl lub granulator z
pierscieniem wodnym TDA

- panel sterowania z ekranem dotykowym

Linie do recyklingu COMPAC reprezentujg jedng z
najbardziej zaawansowanych technologii na rynku.
Charakteryzujg sie wysoka elastycznoscig w zakre-
sie mozliwosci recyklingu wiekszosci rodzajow
tworzyw sztucznych i moga przetwarza¢ materiaty
w réznorodnych formach, takich jak: folia, przemiaty,
zageszczone aglomeraty, rolki.

Linie COMPAC sg produkowane w réznych
wielkosciach w zaleznosci od wymaganej wydajnosci.
Na indywidualne zyczenia klientow linie sa
wyposazane w réznego rodzaju urzgdzenia dodatko-
we.

Integracja cyfrowa 4.0 w recyklingu tworzyw
sztucznych

Linie Gamma Meccanica charakteryzujg sie wyso-
kim stopniem automatyzacji, najwyzsza jakoscia
otrzymywanego regranulatuiznaczng oszczednoscia
energii.

Gamma Meccanica instaluje na wszystkich swoich li-
niach urzadzenia umozliwiajgce potgczenie sie z linig
przez Internet. Dzieki temu mozliwe jest monitorowa-
nie pracy linii na odlegto$¢ podczas jej dziatania a
takze modyfikowanie i optymalizowanie oprogramo-
wania.

Potaczenie umozliwia zdalne sterowanie linig i
wczytywanie ustawien parametrow produkcji do bazy
danych maszyny. Uzytkownik maszyny ma réwniez
mozliwos¢ przechowywania i nadzorowania w czasie
rzeczywistym wszystkich danych produkcyjnych.
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ZDALNE POLACZENIE CIAGLA WYSOKIE
| WYMIANA DANYCH KONTROLA STANDARDY
JAKOSCI BEZPIECZENSTWA
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Linie COMPAC

Najwyzsza wydajnosc, automatyzacja i

0szczednosc energii

Zalety linii Compac

ZAGESZCZARKA - KOMPAKTOR

Ten system zasilania umozliwia przetwarzanie
materiatdw o réznej formie i rozmiarach. Podczas tej
fazy materiat jest wstepnie podgrzewany i zageszczany,
tak, aby nadawat sie idealnie do fazy wyttaczania, co
umozliwia przetwarzanie materiatéw wilgotnych i mocno
zadrukowanych.

Cechg charakterystyczng tego systemu jest jego duza
elastycznos¢ i umozliwia podawanie materiatu w rézne;j
formie. Mozliwe jest uzycie przenosnika tasmowego,
podajnika rolkowego oraz dozownikéw do przemiatow
o duzej gestosci nasypowe;.

System ECOTRONIC

Zageszczarka jest wyposazona w system ECOTRONIC,
opracowany i opatentowany przez Gamma Meccanica.
System ten umozliwia znaczng oszczednos¢ energii (do
40%), pozwala na recykling materiatow o wilgotnosci
do 12% i gwarantuje bardzo dobrg homogenizacje
materiatéw.

ECOTRONIC optymalizuje predko$c¢ rotora zageszczarki
w celu utrzymania temperatury materiatu niezbednej do
przeprowadzenia aglomeraciji, ktéra jeszcze nie wyma-
ga uzycia systemu zraszania wodg. Dzigki temu zuzycie
energii jest utrzymane na poziomie niezbednego mini-
mum do podgrzania i przygotowania materiatu a ener-
gia nie jest tracona na odparowanie dodatkowej wody
z systemu zraszania. Maszyna posiada rowniez system
zraszania ale jest on uzywany tylko w szczegdélnych

Kazda linia jest specjalnie zaprojekto-
wana i zbudowana tak, aby zapewnié¢
najlepsza wydajno$¢ i granulat wysokiej
jakosci: jednorodny wymiarowo i bez
wad, takich jak pecherzyki powietrza czy
sklejenia granulek.

Precyzja i dbatos¢ o szczegoty wyko-
nania linii zapewniaja rozwigzania
spetniajgce najbardziej wygérowane
wymagania jakosciowe.

Charakterystyczne cechy linii GM

System odgazowania

System odgazowania eliminuje gaz wytworzony
podczas wyttaczania lub ten, ktéry zostaje zabrany
przez materiat podczas jego zageszczania i poda-
wania do wyttaczarki. Wydobywanie gazu z roztopio-
nego materiatu zapobiega powstawaniu defektow w
granulkach, takich jak pecherzyki powietrza.

Slimak podajacy

Slimak podajacy jest zaprojektowany do transportu i
zageszczania materiatu. Jego zadaniem jest stabilne
zasilanie materiatem $limaka wyttaczarki. Ma to szc-
zegdlne znaczenie przy przetwarzaniu materiatéw o
niskiej gestosci nasypowej. Szybkos¢ slimaka jest
regulowana automatycznie, tak aby utrzymac statg
wydajnos¢ wyttaczarki.

Dozowniki

Zageszczarka umozliwia instalacje dozownikéw do
granulatu lub przemiatoéw w celu bezposredniego po-
dawania ich do komory zageszczarki. Zageszczarka
moze by¢ zasilana tylko materiatem z dozownikow
lub tez w potaczeniu z materiatem pochodzgcym z
tasmociagu lub podajnika rolkowego.

Alternatywnie, dozownik moze zasila¢ bezposrednio
Slimak podajgcy, umozliwiajgc tym samym wytgczenie
zageszczarki i w konsekwenciji oszczednos¢ energii.




Linie GM Tandem

Technologia recyklingu materiatow mocno
zadrukowanych | zanieczyszczonych o
duzej wilgotnosci

Technologia TANDEM zostata wynaleziona do
recyklingu tworzyw sztucznych mocno zadrukowany-
ch i zanieczyszczonych oraz ewentualnie o wysokiej
wilgotnosci. Gwarantuje doskonatg jakos¢ granulatu
przy znacznej oszczednosci energii w porownaniu
do konwencjonalnych systemow recyklingu, w ktory-
ch konieczne jest ponowne przettaczanie materiatu.

Linia sktada sie z zageszczarki i dwéch wyttaczarek
utozonych kaskadowo. W drugiej wyttaczarce sto-
suje sie slimak o wiekszej srednicy niz w pierwsze;
wyttaczarce. Taki uktad pozwala na zmniejszenie
szybkosci $cinania (,shear rate”) i w konsekwenciji
tagodniejsza obrébke materiatu a zatem lepsza
jakos¢ otrzymywanych granulatéw.

Pomiedzy pierwszg i druga wyttaczarkg znajduje
sie wysokowydajna komora odgazowujgca. W tej
komorze powierzchnia materiatu poddana dziataniu
podcisnienia jest 10 razy wieksza niz w przypadku
konwencjonalnego odgazowania na cylindrze
wyttaczarki, co gwarantuje usuniecie duzych ilosci
gazu i zanieczyszczen.

Kolejng wazng zaletg linii Tandem jest mozliwos¢
podwojnej filtracji. Pierwszy filtr jest montowany
pomiedzy pierwszg a drugg wyttaczarkg, a dru-
gi przed granulatorem. W przypadku mocno za-
nieczyszczonych materiatéw, pierwszy filtr ma
funkcje filtracji zgrubnej, podczas gdy drugi
umozliwia doktadna filtracje materiatu.
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Cechy charakterystyczne

- Linia umozliwia recykling materiatéw mocno 4
zadrukowanych i zanieczyszczonych o duzej
wilgotnosci;

- Wysokowydajna komora odgazowujaca; o
- Mozliwo$¢ podwajnej filtracji. $~ £



Konwencjonalne linie AF
Niezawodnosc¢ i doswiadczenie

Linie konwencjonalne sg idealnym rozwigzaniem do
regranulacjitworzyw sztucznych w postaci przemiatu.
Linie moga by¢ wyposazone w system WYMUSZO-
NEGO PODAWANIA wraz z silosem magazynujgcym,
posiadajacym mieszadto pojedyncze lub podwdjne.
Linie AF znajdujg zastosowanie w przypadku pr-
zetwarzania przemiatu, twardych foli i ptatkéw, oraz
ptatkéw materiatéw spienianych. Ten rodzaj linii jest
produkowany w réznych wielkosciach w zaleznosci
od wymaganej wydajnosci.

Kazda linia moze by¢ dostosowana do konkretny-
ch potrzeb i wyposazona w dodatkowe elementy
oprzyrzadowania.

Kompozycja linii:

- system wymuszonego zasilania
- wyttaczarka

- filtr

- granulator podwodny Tl lub
granulator z pierscieniem wodnym TDA

WYDAJNOSCI LINIl KONWENCJONALNYCH AF

WYDAJNOSC PRODUKCJI

(Kg/)*
GM65 180+200
GM90 250+300
GM105 400+500
GM125 550+650
GM160 900+1100
GM180 1000+1500
GM210 110041900

ZUZYCIE ENERGII
(kWh/kg)

0.23+0.28
0.23+0.28
0.23:0.28
0.23+0.28
0.23:0.28

0.23+0.28
0.23:0.28

* Wydajnosci dotyczg LDPE (z wytgczeniem granulatora) i moga sie rozni¢ w zaleznosci od gestosci materiatu, stopnia

zanieczyszczenia, procentu zadruku i wilgotnosci.

y~7// 4

Linie do recyklingu PET

Wysoka wydajnosc, automatyzacja i

oszczednosc energii

Ten rodzaj linii zostat specjalnie zaprojektowany do
recyklingu PET.

Linie do PET sktadajg sie z: przenosnika taSmowego,
zageszczarki, wyttaczarki, zmieniacza sit i granulato-
ra podwodnego.

Najwazniejszym problemem przy ponownym pr-
zetwarzaniu materiatu jest konieczno$¢ ograniczenia
spadku lepkosci IV. Ta warto$¢ determinuje parame-
try mechaniczne materiatu.

Linie Gamma Meccanica pozwalajg na przetwoérstwo
PET przy minimalnym spadku lepkosci IV.

Te linie umozliwiajg réwniez regranulacje PA oraz
Nylonu.

Linie do recyklingu PET produkowane sg w réznych
wielkosciach w zaleznosci od wymaganejwydajnosci.

WYDAJNOSCI LINIl PET COMPAC

MODEL WYDAJNOSC PRODUKCJI (Kg / h)*

GM50 50180
GM65 150+300 o Wl

GM90 250:510 (3
GM105 4002710 i
GM125 6001000
GM160 9001450
GM180 150022100 . R
GM210 200022800 ' A

* Wydajnos$ci moga sie rozni¢ w zaleznosci od gestoséci materiatu, stopnia zanieczyszcze- AR

nia, stopnia zadrukowania i wilgotnosci.




Systemy granulacji
Najwyzsza jakos¢ w kazdym detalu

Kompatybilnos¢ komponentow

Granulatory Gamma Meccanica moga by¢ uzywane
jako niezaleznie urzadzenia i wspotpracowac z
dowolnymi liniami do granulacji i kompandowania.

Granulatory podwodne TI

Dzieki zdobytemu doswiadczeniu w przetwdrstwie
tworzyw sztucznych Gamma Meccanica opracowata
granulator podwodny, ktéry umozliwia granulacje
tworzyw sztucznych o wysokim MFI (takich jak
PET, Nylon PA, itp.) i o niskiej lepkosci, ktérych nie
mozna przetwarza¢ w konwencjonalnych syste-
mach granulacji. Granulator TI moze by¢ stosowany
do nastepujacych tworzyw sztucznych: PE, PP, PS,
ABS, MASTERBACZE, KOMPANDY, PET, PA, TPU,
TPE, SAN, SBS, SEBS, PBT, PLA, HIGH MFI PP.

Proces ciecia odbywa sie w catkowitym zanurzeniu
gtowicy w wodzie, dzieki czemu materiat natychmiast
przyjmuje konsystencje odpowiednig do jego ciecia.
Sekwencja faz rozruchu i gtéwne parametry
wptywajgce na jakos¢ granulowanego produkiu sg
automatycznie sterowane przez PLC.

Panel PLC pozwala sterowac wszystkimi fazami pra-
cy, co zapewnia unikanie btednego dziatania syste-
mu i gwarantuje automatyczny nadzor.

W zaleznosci od wymaganej wydajnoscig pro-
dukcji granulatory podwodne produkowane sg w
nastepujacych wielkosciach: T1 2.3, T14.5i Tl 5.6

MODEL WYDAJNOSC DO kg/h *

TI23 500
TI45 1200
TI5.6 2800

* Podane wydajnosci maksymalne dotycza przetwarzania PET.

Granulatory z pierscieniem wodnym TDA

Granulator z pierscieniem wodnym TDA umozliwia
szybki rozruch oraz szybka i tatwg zmiane przetwar-
zanego tworzywa. Moze by¢ instalowany na liniach
do przetworstwa wiekszosci tworzyw sztucznych
(PE, PP, PS, ABS, MASTERBACZE, KOMPANDY itp.).

MODEL WYDAJNOSC DO kg /h *

TDA 2.0 170
TDA 3.4 350
TDA 4.0 700
TDA 5.0 1200
TDA 6.0 2200

* Podane wydajnosci maksymalne dotyczg przetwarzania PE
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Jest on réwniez kompatybilny ze wszystkimi modela-
mi wyttaczarek i moze wspotpracowac z dowolnymi
liniami do granulacji i kompandowania.

Granulator z pierscieniem wodnym TDA jest produ-
kowany w nastepujgcych rozmiarach: 2.0, 3.4, 4.0,
5.0, 6.0.




ECO CLEAN

System czyszczacy do usuwania farby drukarskie;
z miekkich folii z tworzyw sztucznych

Funkcja ECO CLEAN

ECO CLEAN usuwa farbe drukarska naniesiong na
powierzchnie folii opakowaniowych przez drukarki,
sprawiajac, ze recykling zadrukowanych folii jest
bardziej optacalny. Rezultatem tego innowacyjnego
procesu jest folia catkowicie oczyszczona z farby
drukarskie;j.

Jak to dziata?

ECO CLEAN usuwa farbe drukarskg za pomoca
odpowiednich szczotek oraz innych urzadzen. Dla
utatwienia procesu usuwania nadrukéw stosuje sie
odpowiedni detergent. Uzyty detergent nie jest nie-
bezpieczny, jest odzyskiwalny i nadaje sie do wie-
lokrotnego uzytku w tym samym procesie technolo-
gicznym.

Zastosowanie ECO CLEAN

ECO CLEAN moze by¢ zastosowany do wszystkich
rodzajow folii miekkich zadrukowanych jednostron-
nie, nawinietych na rolki.

Minimalna grubos¢ folii musi umozliwia¢ prowadzenie
materiatu bez powodowania odksztatcen lub rozdar¢
w wyniku obrobki mechanicznej powierzchni.

Zalety ECO CLEAN:
- Predkos¢ czyszczenia do 40 metréw na minute

- Praca w petni automatyczna, wymagajaca
niewielkiego udziatu operatora

- Bardzo niski koszt detergentu

- Wysoka efektywno$¢ energetyczna

=/
Obstuga klienta 22 4

Doswiadczenie specjalistow Gamma Meccanica
oraz Laboratorium Recyklingu dla opracowania
spersonalizowanych rozwigzan

Linie laboratoryjne do testowania
materiatow klientéw oraz wewnetrzne
laboratorium badawcze

Aby sprosta¢ potrzebom klientéw i zapewni¢
precyzyjne i kompletne rozwigzania, Gamma Mec-
canica stworzyta wewnetrzne laboratorium do testo-
wania materiatéw dostarczanych przez klientow i do

weryfikacji jakosci proceséw regranulacii.

Zainteresowane firmy moga przetestowa¢ swoje
materiaty na liniach laboratoryjnych uzyskujgc w ten
sposob wszystkie dane przydatne do zakupu docelo-
wej linii tj. okreslic mozliwg do uzyskania wydajnosc i
jakos¢ otrzymywanego regranulatu.

Dzieki Laboratorium zespdt Gamma Meccanica
moze zaproponowac spersonalizowane rozwigzania
linii do regranulacji, nawet dla najtrudniejszych do
przetworzenia materiatow.
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Gamma Meccanica S.p.A. na $wiecie

Siedziba gtéwna

Gamma Meccanica S.p.A.

Via Sacco e Vanzetti, 13 - 42021 Bibbiano (RE) Italia
Tel 0039 0522 240811 - Fax 0039 0522 883490
www.gamma-meccanica.it - info@gamma-meccanica.it

Firmy zalezne:

Chiny

Gamma Meccanica Machinery Trading (Shanghai) Co.; Ltd.
Room 2201, No.666 Gong He Xin Road, Zhabei district, Shanghai
Tel: +86 21 54198368

Indie

GMS Plastic Machinery Pvt. Ltd.

2 A2, Court Chambers,

35, New Marine Lines,

MUMBAI — 400 020, India

Tel: 491 22 22006477 - Fax:+91 22 22006556
www.recycleplastics.in

Rosja

OAO Gamma Meccanica

125315, Russia, Moscow,

Leningradsky pr-t, 78-4-101

Tel./Fax: 007 (499) 157 0659 007 (499) 157 0659
www.gamma-meccanica.ru

Wytaczne Przedstawicielstwa Handlowe

Ameryka Pé6tnocna

Innovative Recycling Solutions, LLC

59 Concourse Way, Building E, Greer, SC 29650
direct 864-675-0775 or toll free 877-675-0775
www.irecyclingsolutions.com

Polska

IPM EXTRUSION COMPOUNDING RECYCLING
ul. Polnej Rozy 9/33

02-798 Warszawa

Tel. +482251572 33

e-mail: ipmtc@ipmtc.com.pl

www.ipmtc.com.pl

V-2018

W zwigzku z trwajgcym rozwojem technicznym, firma zastrzega sobie prawo do zmiany danych i informacji dostepnych w tym tekscie bez powiadomienia.



