Technologia zrobotyzowana w potaczeniu
w technologig ciecia plazmowego,
zapewnia wysoka i bardzo stabilng jakosc
wykonywanych faz. Pozwala rowniez
uzyskac zdecydowanie wyzszg wydajnosc
niz w stanowiskach z cieciem tlenowym.
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Technologia zrobotyzowanego ukosowania blach metoda
ciecia plazmowego zostata po raz pierwszy zrealizowana sitami
krajowych zespotdw projektowo-wdrozeniowych w stanowisku
przeznaczonym do produkcji elementdw obuddw gorniczych
w zaktadzie TAGOR S.A. w Tarnowskich Gdrach. Narzedziem
tngcym jest palnik plazmowy zasilany i sterowany przez
zestaw Kjellberg FineFocus 800, a prowadzony przez robota
przemystowego KUKA KRG6OL30HA. Detale do ukosowania
uktadane s3g na jednym z dwdch stotdw. Robot jest ostoniety
przejezdnag kabing ochronna, ostaniajgcg rdwniez stot, na
ktdrym aktualnie jest wykonywane ukosowanie. Sciany boczne
kabiny sg wykonane z materiatu, zapewniajgcego wygtuszenie
hatasu, sciany frontowe sg zamykane drzwiami wypetnionymi
lamelami spawalniczymi.

W stanowisku zastosowano szereg innowacyjnych rozwigzan
technicznych:

Przejezdna kabina ochronna. Jest wentylowana przez dach i wygtuszona.
Ogranicza narazenie pracownikow na dymy i opary, hatas, poparzenia oraz
swiatto tuku plazmowego.

Wentylowane stoty robocze. Odciggi w stotach sg podzielone na sekcje,
zatgczane przez przepustnice sterowane sygnatami z robota. Stoty sg
wentylowane tylko w czasie ciecia plazmga. W danym momencie otwarta jest
tylko ta sekcja, nad ktdra robot wykonuje ciecie.

System kontroli szerokosci Fazy. Robot, wykorzystujgc informacje z zestawu
plazmowego, nadzoruje odlegtosc palnika od detalu fazowanego i w razie
potrzeby wprowadza korekte trajektorii. Rozwigzanie to zapewnia statg
szerokosc fazy w sytuacjach deformacji detali, np. na skutek efektow
termicznych.

Efekty robotyzacji ukosowania z wykorzystaniem ciecia
plazmowego:

Techniczne zwigzane sg z wysoka, powtarzalng jakoscig wykonania faz
spawalniczych oraz predkoscia ciecia plazmowego.

Organizacyjne zwigzane sg z kanfiguracjg i rewersyjng pracg stanowiska. Dzieki
takiemu rozwigzaniu stworzono warunki do bardzo dobrego wykaorzystania
Cczasu pracy obstugi oraz zminimalizowano czasy pomaocnicze.

Ekonomiczne powigzane sg wprost z efektami technicznymi i organizacyjnymi.
Dodatkowo czas inicjowania ciecia plazmowego jest zdecydowanie krotszy niz
przy cieciu tlenowym (podgrzewanie).

W efekcie catkowity czas ukosowania detalu jest mniejszy nawet czterokrotnie
w zaleznosci od postaci wykonywanych faz.

Poprawa bezpieczenstwa i warunkow pracy uzyskana dzieki odsunieciu
operatora od procesu ciecia termicznego.

OFferujemy petny zakres realizacji zrobotyzowanych stanowisk ukosowania z wykarzystaniem roznych
technologii ciecia:

Konsultacje i doradztwo

Projekt, zestawienie i wdrozenie stanowiska

Szkolenie

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

Wiecej informacji na www.piap.lukasiewicz.gov.pl/usluga/ukosowanie-zrobotyzowane/
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