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Nowy kontroler iCNC Performance® wyposazony jest w interesujace
funkcje pozwalajace jeszcze tatwiej stworzyé kompleksowy system
plazmowy w niewielkiej cenie, odznaczajacy sie wysoka jakoscia i

dobrymi parametrami: wy el ; N\
¢ Do 2 systemdéw plazmowych albo 4 palnikéw acetylenowo-tlenowych T |

e Wigksza pamieé

e Szybszy procesor . __,__f.ﬁiﬂ:l
We Bring Intelligence to the Table.”



Thermal Dynamics® prezentuje

ICNC PERFORMANCE®

Zintegrowane systemy plazmowe
zrewolucjonizowatly rynek zaawansowanych,
wydajnych maszyn do ciecia plazmowego.
Thermal Dynamics’ iCNC Performance® pozwala
stworzy¢ dotychczas niedostepne maszyny
o najlepszej jakosci i wydajnosci dostepnej w
niskiej cenie.

Teraz z iCNC Performance®

e Do 2 systemow plazmowych albo 4 palnikéw acetylenowo-tlenowych
* Wiecej rdzeni CPU, pamieci i portéw USB
e Fatwigjsza instalacja

tatwe w obstudze
e Ten sam sprawdzony interfejs operatora — bez straty czasu na zapoznawanie sie z nowym
oprogramowaniem

* Nowe oprogramowanie do rozmieszczania fatwe do pobrania i zintegrowania z wiasnym
programem cigcia

Optymalizacja cigcia otwordw (DiameterPro) — wystarczy wybra¢ materiat, grubosc¢ i oczekiwang
wydajnos¢ ciecia (opcja)

Wszystkie parametry ciecia sg przesytane do systemow plazmowych Thermal Dynamics i
regulacji wysokosci

MoZliwos¢ zapisania zmian w dotychczasowych procesach w celu ponownego wykorzystania

Zmiany rozmieszczenia mozna wprowadzaé bezposrednio z poziomu kontrolera iCNC

Serwisowanie

o Dzieki wbudowanemu Wi-Fi urzgdzenie moze by¢ sprawdzone online przez przeszkolonego
serwisanta w dowolnym czasie i niezaleznie od lokalizacji
e tatwe rozwigzywanie problemdw i ulepszanie

® Program wymiany iCNC Performance® ogranicza czas przestoju do minimum




Doskonaty nowoczesny kontroler do systemow do ciecia plazmowego.

Opcjonalna wbudowana kontrola
wysokosci palnika

¢ \Wbudowana kontrola wysokosci sprawia,
ze uzyskanie idealnej wydajnosci ciecia jest
jeszcze tatwigjsze i szybsze

Wszystkie nastawy wysokosci sg dokonywane
bezposrednio z poziomu kontrolera iCNC

Wybdr podnosnika o diugosci suwu 100 mm,
200 mm lub 350 mm w celu zapobiegania
zderzeniom

Wbudowany wskaznik laserowy utatwia
pozycjonowanie palnika

¢ Prébkowanie napiecia kompensuje zuzycie
elektrody

2 sposoby wykrywania ptytki: ztagcze omowe
i czujniki uchwytu (stosowane takze przez
funkcje Collision Sense)

Automatyczne ustawianie parametréw z bazy
danych proceséw: wysokos¢ zajarzenia,
wysokos¢ przebijania, czas trwania, czas
przebijania, wysokos¢ ciecia, napiecie tuku itd.

Catkowicie ostonigta szyna z fozyskiem
kulkowym do zastosowan w najbardziej wymagajacych warunkach

Opcjonalnie dostepne oprogramowanie

ProMotion do rozmieszczania w postaci

wbudowanej lub jako aplikacja biurowa

® Pracuje na kazdym urzadzeniu z systemem operacyjnym
Windows* i generuje programy ciecia w postaci kodu EIA/ESSI

e Odczytuje rysunki w postaci plikéw DXF i programy ciecia w
kodzie EIA/ESSI

*Windows to znak towarowy Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczonych i innych krajach

e Stosowanie myszki do ustawiania punktéw przebicia, kolejnosci i
kierunkow ciecia, mostkow, sekwencji ciecia, kopiowania, odbi¢
lustrzanych, przesuwania itd.

Definiowanie naddatkéw na obrdbke w dowolnym miejscu i 0 kazdym
ksztatcie

e Fabrycznie zaprogramowane makra

Tworzenie oznaczen na podstawie rysunkéw CAD na wielu warstwach

Bez koniecznosci programowania ksztattéw wczesniej stworzonych w
systemie CAD

Szybsze i fatwiejsze tworzenie programdw ciecia

W petni graficzne reczne rozmieszczanie na ptycie bez potrzeby
znajomosci kodu ESSI/EIA

MicroCAD do edyciji ksztattow
Kalkulator kosztéw

Wydajniejsze wykorzystanie materiatu
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Idealne z systemami plazmowymi
Thermal Dynamics

e Doskonata wspétpraca
¢ \Wbudowane bazy danych proceséw

* \Wszystkie przewody wykonane fabrycznie do wykorzystania z wbudowang
kompresjg iHC, Stosowanie podnosnika, plazmy i inteligentnych silniczkdw
Thermal Dynamics, bez dodatkowych przekaznikdw

e Bardzo niski koszt eksploatacii

¢ Maksymalna wydajnosé

¢ Eliminacja prawie wszystkich ewentualnych btedéw operatora
® |dealna jakos¢ ciecia

Auto-Gut 300NT
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Thermal Dynamics® prezentuje

iCNC PERFORMANCE®

Wydajny system CNC w przystepnej cenie

Dedykowany system CNC do ciecia plazma
i acetylenem

e Cienki panel montowany na maszynie, wymiary
409 x 492 x 73 mm

15-calowy ekran dotykowy

Panel operatora do ciecia plazma, acetylenem i obstugi
funkcji dodatkowych

* Wbudowane Wi-Fi
¢ Naped w 3 osiach (analogowy i krokowy/kierunkowy)

Jeden procesor, 4 rdzenie, 1,91 GHz

e 4 GB DDR3 RAM

5 x USB, I/0 16+40, 3 wejscia enkodera

Zasilanie 24 VDC

Opcjonalna zintegrowana kontrola wysokosci plazmy

Panel operatora dla 1 palnika plazmowego i 4 acetylenowych

Opcjonalne serwomotory z wbudowanymi wzmacniaczami

Dostosowanie do potrzeb

¢ Tylko panel sterowania, doskonaty do zastosowan OEM

e Obudowa wzmacniacza: fatwe rozbudowywanie systemu i do
zastosowari OEM bez oryginalnej obudowy

* Opcje wzmacniacza: 400 Wi 750 W dla maszyn do ciecia z
pojedynczym lub podwdjnym napedem

e Serwomotory z wbudowanymi wzmachiaczami albo mozliwosé
zainstalowania wtasnych wzmacniaczy

Silniczek ClearPath ze
zintegrowanym wzmacniaczem
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Obudowa wzmacniacza i kontrolera Wzmacniacz Yaskawa
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