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"Szybciej od modelu CAD
do gotowego detalu..."

Kompleksowe rozwiqzanie
CAM wraz z rewolucyjng
technologiq iMachining,

w petni zintegrowane

z SolidWorks®

‘ Unikalna, rewolucyjna technologia frezowania
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SolidCAM to zaawansowany i kompletny system CAM stuzacy do
programowania maszyn CNC w srodowisku SolidWorks!
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© SolidCAM wraz z rewolucyjna technologia iMachining © Petna asocjatywnos¢: automatyczna aktuali-
jest w petni zintegrowany z SolidWorks. Oznacza to zacja $ciezki narzedzia w przypadku zmian
petna asocjatywno$¢ Sciezki narzedzia z modelem w modelu SolidWorks.
SolidWorks. Dzieki takiej integracji wszystkie
operacje obrébcze moga by¢ zdefiniowane, obliczane
i weryfikowane bez koniecznosci opuszczania
parametrycznego Srodowiska ztozenia SolidWorks. © SolidCAM pracuje w trybie ztozenia Solid-

Works, co pozwala na definiowanie ksztattu

przygotéwek, mocowan, uchwytéw, narzedzi,

© SolidCAM to ,,Ztoty Partner” SolidWorks od
kilkunastu lat!

© Wszystkie geometrie, zarébwno 2D, jak i 3D - uzyte
do definiowania obrébki sa w petni potaczone z

modelem SolidWorks. W przypadku wprowadzenia imadet itp.

jakichkolwiek zmian w modelu SolidWorks nastagpi © SolidCAM + SolidWorks - zapewnia mozli-

automatyczna aktualizacja operacji CAM. wos¢ doboru ré6znych modutéw dla wszystkich
typow maszyn CNC.
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“C zintegrowany CAM

C dla SolidWorks!

Klienci docenili integracje
SolidCAM z SolidWorks!

Janusz Bonecki, Spétdzielczy Zaktad Ustug
Technicznych SKROPOL:

© "Instalacja, wdrozenie i szkolenie pracownikéw
z obstugi programoéw SolidWorks i SolidCAM
przeprowadzone w 2016 roku przez NewTech
Solutions byto wzorowe.

Obecnie przygotowanie technologii na naszych
maszynach CNC jest ekstremalnie proste.

Zajmujemy sie bardzo specyficznymi detalami, ktére
bez zadnego problemu obrabiamy na maszynach
4-osiowych z wykorzystaniem SolidCAM.

Dzieki zastosowaniu iMachining znacznie skréci-
liSmy czas obroébki i zuzycie narzedzi, co pozwolito
zaoferowaé naszym klientom atrakcyjniejsza oferte
cenowa".

Nigdy nie musisz =
opuszczac okna '
SolidWorks!
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Arkadiusz Plewa, MERX Polska Sp. z 0.0.:

© "Zakupione oprogramowanie SolidCAM od firmy

NewTech Solutions zintegrowane z platforma
SolidWorks pozwolito nam znacznie przyspieszy¢
czas realizacji proceséw obrébczych.

Dzieki dedykowanym postprocesorom,
bardziej wykorzystujemy mozliwosci naszych
obrabiarek CNC, mozemy produkowacd

czesci, ktore do tej pory byly niemozliwe do
wykonania przy programowaniu manualnym.
Zastosowanie operacji imachining nie tylko w
niektérych przypadkach zacznie przyspieszyto
czas obrébki, ale réwniez wydtuzyto zywotnos$é
stosowanych narzedzi.

Oprogramowanie  SolidCAM  pozwala nam
optymalizowaé procesy obrébcze pod katem
doboru operacji, ruchéw narzedzi itp."
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IMachining 2D

Wyobraz sobie, ze wiedza i dosSwiadczenie
setek zaawansowanych uzytkownikow CAM

I CNC jest w zasiegu reki - poznaj kreatora

technologii!

Opatentowany iMachining:
“Po prostu niesamowite”

Wtasnie w ten sposéb klienci, producenci maszyn
i narzedzi méwiag o iMachining. Rewolucyjny modut
iMachining w petni zintegrowany z SolidWorks
- zapewni Twojej firmie duzy wzrost rentownosci
i konkurencyjnosci.

Rewolucja w obrébce CNC

© Ponad 70% oszczednosci czasu obrébki.
© Znacznie wydtuzona zywotno$c¢ narzedzia.

© Optymalne posuwy i predkosci uwzgledniajace
Sciezke narzedzia, materiat obrabiany oraz materiat
narzedzia, a takze specyfikacje maszyny.

© Bezkonkurencyjna obrébka twardych materiatow.
© Znakomita wydajnosc¢ dla matych $rednic narzedzi.

© Obrobka 4-osiowa oraz wsparcie dla tokarek
z napedzanymi narzedziami.

© Wysoka wydajno$¢ programowania.

© tatwosc i szybkosé wdrozenia.

Niepowtarzalny
Kreator Technologii

iMachining posiada opatentowany Kreator Technologii
- pierwszy w branzy i jedyny kreator, ktéry automaty-
cznie oblicza warunki skrawania dla $ciezki narzedzia
w iMachining.

Unikalny Kreator Technologii dostarcza optymalnych
posuwow i predkosci, bioragc pod uwage Sciezke
narzedzia, materiat przygotoéwki i narzedzia oraz specy-
fikacje obrabiarki.

Wykorzystujac technologie kontrolowanych krokéw,
$ciezka iMachining sprawia, ze warunki skrawania usta-
wione przez Kreatora sg $cisle realizowane.
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SolidCAM wraz z iMachining to jedyny system CAM,
ktory automatycznie modyfikuje parametry skrawania,
tak aby uzyskac optymalne warunki obrébcze.



Technologie:
iRough, iFinish i iRest

© iRough + iFinish + iRest: kombinacja obrdbki
zgrubnej, wykanczajacej i resztek zawarta w jednym
zadaniu.

© iRough + iFinish: kombinacja obrébki zgrubnej
i konturowania wykonczajacego w jednej operacji
z uzyciem tego samego narzedzia. Rozwigzanie
idealne dla obrébki miekkich materiatow.

© iFinish: nadaje sie do precyzyjnej obrobki
twardych materiatéw z oddzielnym narzedziem do
wykonczenia $cian i ptaskich powierzchni.

© Zoptymalizowana zgrubna obrobka resztek
i wykanczania dla geometrii 2.5D z zastosowaniem
réznych strategii.

© Automatyczne rozpoznawanie i usuwanie resztek
materiatu  pozostawionch przez poprzednie
narzedzie itp.
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Opatentowane technologie
iMachining tworzenia Sciezek
narzedzia

Morphing Spirals - iMachining uzywa zaawanso-
wanych, opatentowanych spirali morficznych, ktére
dopasowuja sie iteracyjnie do obrabianych cech
geometrycznych - lepiej niz prosta konwencjonalna
metoda tworzenia $ciezki narzedzia. Sciezka narzedzia

jest maksymalizowana pod katem czasu kontaktu

narzedzia z detalem.

Obrébka wysp: podziat i wykonanie - W celu optyma-
lizacji wydajnosci obrabiania duzych powierzchni
materiatu takich jak pojedyncze wyspy, sa one
separowane lub dzielone na pod wyspy wewnatrz
mniejszych sekcji z wykorzystaniem technologii
iMachining. Operacja skutecznie maksymalizuje
obrébke materiatu spiralg morficzna.

Eliminacja marnowania czasu i zbednych ruchéw
- Sciezka narzedzia iMachining obrabia jedynie
obszary materiatu, ktére sg usuwane, eliminujac przy
tym "ciecie w powietrzu". Sciezka z pozycji zerowej
- az do ostatniego ciecia jest dynamicznie przeliczana
w obszarze materiatu co zapewnia ciagte jego
skrawanie.

Spirale morficzne iMachining

Inteligentny podziat obszaréw

www.newtechsolutions.pl




iIMachining 3D dla
czesci pryzmatycznych

Programuj i frezuj pryzmatyczne czesci
2.5D z wieloma kieszeniami i wyspami

szybko i efektywnie.

Przy uzyciu iMachining 2D wymagana jest od uzytko-
wnika definicja kazdej geometrii (sg to tancuchy
i poziomy), ktérej wynikiem sa oddzielne operacje.

iMachining 3D automatycznie identyfikuje geometrie
i poziom, wykonujac obrébke zgrubng i obrébke
zgrubng resztek w pojedynczej operacji. iMachining
3D dla pryzmatycznych czesci 2D oblicza Sciezke
automatycznie i optymalnie, mocno redukujac przy
tym czas programowania i cyklu.

Redukcja czasow cykli

Wskaznik MRR (Metal Removal Rates) zostat zoptyma-
lizowany pod katem osiggniecia najkrétszego
mozliwego czasu cyklu, w ktérym zywotnos¢ narzedzia
jest znaczaco wydtuzana.

Technologia iMachining 3D w przypadku pryzma-
tycznych czesci 2.5D podczas wyliczania $ciezek
narzedzia uwzglednia petny model brytowy, a nie
tylko pojedyncze taficuchy geometryczne. Gtebokosc
skrawania, sekwencja obrabianych powierzchnii pozy-
cjonowanie narzedzia pomiedzy powierzchniami 2D
sa automatycznie optymalizowane - co wptywa na
zwiekszenie wydajnosci maszyny CNC i kodu.

Obroébka resztek

Przy zmniejszaniu $rednic narzedzia mozna wykonad
dowolng liczbe operacji obrébek resztkowych - biorac
pod uwage zaktualizowany model podstawowy: tylko
waskie obszary i narozniki zostang obrobione.

”

iMachining 2D  iMachining 3D dla czesci 2.5D
Czas obrébki 16:05 min 13:53 min
Czas programowania 40 min 5min
Wymagane operacje 24 3

Wymagane geometrie 12 1 model brytowy

Wszystkie dane odnosza sie do powyzszej czesci.




Najwyzsza niezawodnos¢ procesu

W iMachining 2D uzytkownik definiuje obrobione
obszary wytacznie za pomoca tancuchéw geometrii.
iMachining 3D dla pryzmatycznych czesci 2.5D wyko-
rzystuje kompletny model 3D i automatycznie chroni
model docelowy przed podcieciami. Jest to wazna
zaleta podczas pracy z wiekszymi $rednicami narzedzi
i w ograniczonych obszarach.

iMachining 3D dla pryzmatycznych czesci 2.5D dosto-
sowuje Sciezke narzedzia w taki sposéb, aby uniknac
kontaktu miedzy zdefiniowanym uchwytem a zaktu-
alizowanym modelem na kazdym etapie procesu
obrobki.

Y. s e

Automatyczne wykanczanie
pryzmatycznych czesci 2.5D

Funkcja rozpoznawania kieszeni automatycznie identy-
fikuje wszystkie kieszenie wraz z odpowiadajacymi im
gtebokosciami, mocno redukujac czas programowania.
Kompletna operacja wykanczania wykonywana jest
w pojedynczej operacji przy uzyciu wzoru stylu konturu.

"Po wprowadzeniu SolidCAM i iMachining

mocno  skrocilismy  czasy obrobcze  na
maszynach cnc, umozliwito to zwiekszenie
produkcji oraz przyjecie nowych Zzleceri.
Wykorzystanie iMachining obnizyto koszty
narzedziowe | maszynowe W  naszym
zaktadzie."

Stanistaw Krol, STAMET Spétka Cywilna

"W pracy wykorzystywaliSmy kilka systemow
CAM obecnie korzystamy z rozwigzania
SolidCAM, ktore sprawdza sie znakomicie,
jestesmy zadowoleni z szybkosci pracy, czasu
maszynowego oraz jakosci  wykonanych
detali."

Tomasz Maracz, ZUT Zielona Géra

www.newtechsolutions.pl



iIMachining 3D

Wykorzystanie sprawdzonych algorytmow
iMachining 2D i Kreatora Technologii dla

obrobki zgrubnej i potwykanczajgcej form,
ztozonych oraz pryzmatycznych czesci 3D

Absolutnie unikatowy: iMachining 3D

© Szybki wybo6r geometrii bryty.

© Zoptymalizowana obrébka kazdego kroku w Z
z uzyciem sprawdzonej technologii iMachining 2D.

© Wykorzystanie catej dtugosci ostrza w obroébce
zgrubnej - skrécenie czasu cyklu i zwiekszenie
zywotnosci narzedzia.

© Obrobka resztek z matym krokiem w gére,
optymalizowanym, by uzyska¢ statg chropowatos¢,
co dodatkowo przektada sie na skrécenie cyklu.

© Eliminacja prawie wszystkich dtugich ruchéw
pozycjonowania i wycofania narzedzia, dzieki
inteligentnie zlokalizowanejobrébceioptymalnemu
sortowaniu przej$¢, zapewnia najkrétszy czas
obrébki w poréwnaniu z innymi systemami CAM.

© Dynamiczna aktualizacja modelu przygotéwki
eliminuje “ciecie w powietrzu”.

© Sciezka narzedzia jest automatycznie dopasowy-
wana w celu unikniecia kontaktu pomiedzy oprawka
a zaktualizowana przygotéwka na kazdym etapie
obrébki.

iMachining 3D zapewnia niesamowite rezultaty obrébki
3D, regularnie oszczedzajac 70% czasu obrébki, niejed-
nokrotnie osiggajac nawet oszczednosci do 90%.

iMachining 3D automatycznie tworzy kompletny,
gotowy do uruchomienia program CNC z optymal-
nymi warunkami skrawania, osiaganymi dzieki wiedzy
zawartej w Kreatorze Technologii, tak aby wewnatrz
jednej operacji wykonac obrébke zgrubnga oraz obrébke
resztek materiatu modeli 3D, zarowno dla elementow
ksztattowych 3D, jak i czesci pryzmatycznych 2.5D.

Potaczenie obrébki na petnej gtebokosci z inteli-
gentnym krokiem w gore, minimalnymi przejazdami
i frezowaniem tylko w miejscach, gdzie jest nad-
datek, eliminuje zbedne ruchy narzedzia, wycofania,
dtugie oraz czeste pozycjonowania i przemieszczania
narzedzia oraz “ciecia w powietrzu”.

W potaczeniu zobrébka wykanczajacg HSM - iMachining
3D dostarcza petne rozwigzanie dla obrébki czesci 3D.




Oszczednosc
CZAasUuU

0%

... i wiecej!

iMachining 3D dla czesci
pryzmatycznych

“Dzieki iMachining znacznie zwiekszyta sie
wydajnos¢ na naszych maszynach, co przynosi

Wykorzystujac iMachining 3D, mozna obrabia¢ czesci wieksze zyski. Skrocenie czasow obrébczych
pryzmatyczne zawierajgce wiele kieszeni i wysp.
Wszystko jest robione w jednej operacji, bezposrednio
z modelu brytowego czesci i przygotéwki, bez nasze mozliwosci produkcyjne oraz czas
potrzeby definiowania tafnicuchéw geometrii. iMachining
3D automatycznie oblicza optymalng Sciezke narzedzia,
radykalnie zmniejszajac czas programowania. SolidCAM  jest  programem intuicyjnym

oraz mniejsze zuzycie narzedzi wptyneto na
wykonania poszczegdlnych zlecen. Ponadto

— co pozwala na dosy¢ szybkie zapoznanie
I i nauczenie sie jego podstawowych funkcji.

W miare uptywu czasu powrdt do poprzednich
programow CAM jest niecelowy i nieoptacalny.

Jest to nie tylko moja opinia ale takze

pozostatych osob pracujgcych w SolidCAM.*

Tadeusz Siudek, Precision Machine Parts

www.imachining3d.pl Poland Sp. z o.o.

www.newtechsolutions.pl



Frezowanie 2.5D

Duze mozliwosci oraz tatwosé¢

w tworzeniu sciezek narzedzia dla

frezowania 2.5D:
petna interaktywna kontrola
+ rozpoznawanie operacji!

Prosty i tatwy w obstudze, zintegrowany z SolidWorks
- interfejs w potaczeniu z najnowsza technologia
tworzenia $ciezki narzedzia, dostarcza wydajnych
i intuicyjnych operacji do frezowania 2.5D.

tatwa praca na czesciach, ztozeniach, szkicach
geometrii w celu definiowania operacji obrébczych
CNC. Mozliwo$¢ szybkiego umieszczania przyrzadow
mocujacych i innych komponentéw dla petnej
wizualizacji procesu technologicznego.

SolidCAM oferuje petna
interaktywng kontrole
| rozpoznawanie operacji!

SolidCAM dostarcza zaréwno interaktywnych, jak
i zautomatyzowanych operacji frezarskich 2.5D
tworzonych na modelach SolidWorks. Oprécz trady-
cyjnych operacji, tworzonych samodzielnie przez uzyt-
kownikéw poprzez definiowanie geometrii, strategii
i parametréw obrébczych CNC, SolidCAM oferuje takze
operacje Automatycznego Rozpoznawania Kieszeni
i Otwordw oraz ich automatyczng obrébke.

Interaktywne operacje frezowania 2.5D

Oprécz standardowych operacji frezowania 2.5D,
takich jak: profilowanie, frezowanie kieszeni czy tez
wiercenie - SolidCAM oferuje réwniez:

© Mozliwos¢ modyfikacji tancuchéw (odsuniecie,
przyciecie, wydtuzenie itp.), umozliwiajagc zmiany
na geometrii bez koniecznosci zmiany geometrii
modelu CAD.

© Automatyczna obrébke resztek w celu obrabiania
pozostatosci po uzyciu wiekszych narzedzi.

O Fazowanie przy uzyciu tej samej geometrii
zdefiniowanej dla operacji profilu i kieszeni.

© Operacje frezowania gwintéw dla obrébki
standardowych wewnetrznych i zewnetrznych
gwintow.

© Grawerowanie tekstu na powierzchniach ptaskich
i walcowych oraz grawerowanie linii Srodkowej dla
czcionek typu TrueType.

© Operacja Kontur 3D prowadzi narzedzie po krzywej
3D, obrabiajgc model na réznej gtebokosci.

© Obrdbka geometrii nawinietej na $ciane walcowa
poprzez transformacje ruchéw liniowych na ruch
obrotowy.




© Specjalna operacja frezowania na pionowych
$cianach zuzyciem frezow typu T lub typu “jaskétczy
ogon”.

Wykrywanie otworow

Automatyczne rozpoznawanie i grupowanie otworéw
z modelu brytowego z mozliwoscia modyfikacji
geometrii. Jedna operacja wykrywania otworéw moze
obrabia¢ otwory na réznych poziomach i o réznej
gtebokosci.

Wykrywanie kieszeni

Operacja ta podnosi frezowanie kieszeni o poziom
wyzej, automatycznie rozpoznajac wszystkie wybrania
na modelu CAD. Dostepne sg wszystkie strategie i opcje
standardowej operacji obrébki kieszeni w potaczeniu
z r6znymi gtebokosciami rozpoznanymi w modelu.

5,

Cycle Toolbox

Bardzo przydatne i wygodne Cykle Toolbox dostarczaja
dodatkowych dedykowanych operacji dla obrobki
prostych geometrii typu szczeliny, rowki, naroza itp.

<
€&

www.newtechsolutions.pl



Automatyczne funkcje
rozpoznawania i obrobki

Kieszenie, fazy i wiercenia - SolidCAM AFRM automatycznie generuje
prawie gotowe do uruchomienia programy CNC dla wszystkich

operacji 2.5D!

Zaawansowane rozpoznawanie
Kieszeni

SolidCAM AFRM wyznacza nowe standardy. Zamiast
wykonywa¢ obrébke kazdej pojedynczej kieszeni
w oddzielnej operacji, wszystkie kieszenie, niezaleznie
od rodzaju (otwarte, zamkniete itp.) sa identyfikowane
za pomoca odpowiadajacej im gtebokosci i poziomu Z
oraz obrabiane w jednej operacji.

© Dostepne sa wszystkie strategie i opcje
standardowej operacji kieszeniowania w potaczeniu
ze zmiennymi gbérnymi poziomami i gteboko$ciami
rozpoznawanymi z ptaszczyzn modelu. Uzytkownik
kontroluje wybor narzedzia, technologii i strategii
ciecia.

© lIdealne narzedzie do czesci z wieloma kieszeniami.

Fazowanie i Gradowanie

SolidCAM automatycznie rozpoznaje wszystkie ostre
krawedzie, w ktérych mozna zastosowaé fazowanie.
Uzytkownik ustawia tylko gtebokos¢ fazy, $rednice
narzedzia i bezpieczne odsuniecie. Rozpoznanie
fazowania SolidCAM automatycznie pomija pionowe
$ciany, chronigc tym samym czes¢ przed kolizjami.



Zaawansowane rozpoznawanie
wiercenia

SolidCAM automatycznie identyfikuje wszystkie
wiercenia w modelu brytowym i generuje niezbedne
operacje CNC.

© Abywybrac wiertta do obrébki, dostepne sg wydajne
narzedzia filtracyjne, takie jak $rednica, poziom Z
lub gteboko$¢ wiercenia.

© Wiercenia mogg by¢ generowane na wszystkich
pozycjach tam gdzie gtebokos¢ odnosi sie do
Srednicy uzywanego narzedzia.

Kreator Otwordéw SolidWorks

W SolidWorks wszystkie gtowne funkcje i typy otworéw
mozna szybko skonfigurowac za pomoca Kreatora
otwordéw. SolidCAM doskonale wykorzystuje dane
z funkcji otwordw.

© Wszystkie parametry otworéw SolidWorks sg po
wstawieniu odwzorowywane w procesach obrébki
SolidCAM.
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© Wprowadzane z Kreatora Otworéw SolidWorks
elementy geometriii mogg by¢ automatycznie
uzywane przez SolidCAM w operacjach profilu
i frezowania kieszeni.
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HSS

Obrobki szybkosciowe (HSS) lokalnych
powierzchni - przydatny modut dla

obrobki 3D

HSS to modut do szybkiej obrébki wybranych powie-
rzchni cze$ci w tym powierzchni o ujemnym pochyleniu
(podciec). Zapewnia on tatwy wyboér powierzchni, bez
koniecznosci definiowania granic. Obstugiwane sa
zaréwno narzedzia standardowe, jak i ksztattowe.

Skuteczne strategie obrdbki
powierzchniowej dla gtadkich
i wolnych od kolizji Sciezek
narzedzia

Modut HSS dostarcza liczne strategie obrobki powie-
rzchni, ktére tworza wydajne, gtadkie, bezkolizyjne
i optymalne $ciezki narzedzia dla obrébek wykancza-
jacych.

HSS dostarcza specjalne funkcje taczenia Sciezek,
generujac tagodne i styczne doj$cia oraz wycofania
narzedzia. Ruchy taczace Sciezki narzedzi moga byc¢
kontrolowane przez uzytkownika, tak aby omijaé
otwory i szczeliny bez koniecznosci modyfikacji
ksztattu modelu. Wycofanie moze by¢ wykonywane do
dowolnej ptaszczyzny wycofania.

Catkowita kontrola narzedzia
w celu obrabiania wybranych
obszarow

HSS jest modutem SolidCAM, ktory przenosi obrébke 2.5D
znacznie ponad obrébke profili, kieszeni i ptaszczyzn,
dostarczajac mozliwosci obrébki 3D, prowadzac jg wzdtuz
wybranych powierzchni na czeSciach pryzmatycznych
oraz czesciach 3D.

Sciezka narzedzia HSS jest skupiona na jednej lub wielu
powierzchniach i koncentruje sie na tworzeniu ptynnego
ruchu na $cianach, ktére stanowia ztozony ksztatt 3D.

Petna kontrola ruchéw narzedzia, aby obrabiac tylko
wybrane obszary, bez koniecznosci tworzenia granic czy
tez geometrii konstrukcyjnej.




Zaawansowana kontrola kolizji
uchwytow, oprawek i narzedzi

Kompleksowe sprawdzenie kolizji pomiedzy uchwytem,
oprawka i narzedziem. Mozliwy wybdr powierzchni
chronionych, ktére maja by¢ uwzglednione przy
kontroli kolizji. Dostepnych jest kilka strategii wyco-
fania, wszystko pod petng kontrolg uzytkownika.

Zaawansowane tgczenia

Rozbudowane mozliwosci sterowania ruchem dojscia
i wycofania narzedzia oraz przejazdéw nad obszarami
obrébki. Sciezki narzedzia moga by¢ wydtuzane
badz skracane, przerwy i otwory omijane na réznych
poziomach z mozliwoscig definiowania ré6znorodnych
sposoboéw dojscia i wycofania narzedzia.

Obrobka podciec¢ w HSS

Mozliwo$¢ uzywania narzedzi stozkowych, teowych
i lizakowych do obrobki podcie¢ czy tez trudnej do
skrawania geometrii.

Wazny modut dla kazdego
frezowania w 3D

Zalety modutu HSS przektadaja sie bezposrednio na
znaczacy wzrost jakosci obrobionej powierzchni.

Modut HSS jest waznym elementem rozbudowujacym
mozliwosci obrébki r6znego rodzaju czesci 3D.

www.newtechsolutions.pl

15



Rozbudowane moZzliwosci obrobek wielostronnych
(indeksowanych) - tatwa definicja uktadow

wspotrzednych!
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Coraz powszechniej stosowane maszyny 4-osiowe
i 5-osiowe zwiekszajg wydajnos¢ obrobki, eliminujac
konieczno$¢ przemocowywania obrabianego detalu.

SolidCAM umozliwia efektywne i tatwe programowanie
na wielu stronach obrabianego detalu. System posiada
wyjatkowo tatwe w obstudze i potezne mozliwosci
indeksowanych obrébek 4- i 5-osiowych.

Najtatwiejsze definiowanie
Uktaddéw Wspédtrzednych dla
Indeksowania 5-osiowego!

Nie trzeba tworzy¢ rozbudowanych widokow
przestrzennych ani dokonywac¢ skomplikowanych

przeksztatcen geometrii, aby méc prowadzi¢ obrobke
na réznych scianach modelu.

SolidCAM przyspiesza obrébke wielostronna, elimi-
nujac konieczno$¢ tworzenia skomplikowanych
uktadoéw wspotrzednych w obszarze CAD. Definiowanie
uktadu wspoétrzednych polega na wskazaniu $ciany
po czym mozna kontynuowaé programowanie obrébki
czesci w nowym uktadzie wspétrzednych.

© SolidCAM stosuje zasade “wybierz $ciane i obrabiaj”
-to najszybsze podejscie do programowania obrobki
indeksowane;j.

© Menadzer uktadéw wspoétrzednych przechowuje
informacje niezbedne do kazdorazowego pozycjono-
wania narzedzia.

© Weryfikacja brytowa pokazuje uchwyty narzedziowe
i mocowania oraz proces usuwania materiatu dla
wszystkich operacji obrébczych.



Wydajny i niewymagajacy
edycji kod NC dla obrébek
wieloosiowych

SolidCAM oferuje wiele opcji, by wytworzy¢ wydajny
kod NC dla obrébek wieloosiowych.

Postprocesory w SolidCAM generuja funkcje obrotu
i przesuniecia punktu zerowego, aby wyeliminowad
konieczno$¢ ustawienia wielu punktéw zerowych
na maszynie. Nie jest istotne czy sterownik maszyny
potrafi sam obliczy¢ obroét czesci czy tez wyma-
gane jest, aby zrobit to postprocesor - SolidCAM to
umozliwia.

Dla sterownikéw z zaawansowanymi funkcjami obrotu
ptaszczyzn lub uktadu wspétrzednych postproce-
sory SolidCAM zbudowane sa tak, by wykorzystywacé
wewnetrzne funkcje CNC. Jesli sterowanie maszyny nie
posiada takich funkcji, uzytkownik moze sam wprowa-
dzi¢ potozenie czesci wewnatrz SolidCAM a kod NC
zapewni wszystkie transformacje dla kazdego obrotu.

Filozofia obrébek indeksowanych jest prosta: od opro-
gramowania do kodu NC - uczynic¢ proces tak prostym
jak dla obrébek jednostronnych. Nie ma potrzeby
stosowania specjalnych funkcji czy zabiegow wewnatrz
oprogramowania, aby obrabiac detale wielostronnie -
to dziata bardzo prosto!
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HSR & HSM - obrdébka
szybkosciowa w 3D

Potezne mozliwosci obrobek zgrubnych oraz
najlepsze w 3D sciezki wykarniczajgce!

Przeniesienie obrobki 3D na nowy poziom ptynnosci,
efektywnosci i wydajnego skrawania z optymalnymi
$ciezkami narzedzi dla frezowania 3D.

Modut HSR/HSM SolidCAM to niezrownane sprawdzone
w praktyce narzedzie do szybkosciowego frezowania
skomplikowanych modeli 3D, form, narzedzi, matryc
oraz czesci dla przemystu lotniczego.

Oferuje unikatowe strategie frezowania i taczenia przy
generowaniu $ciezek 3D dla obrobek szybkosciowych.
Wygtadza tor ruchu narzedzia, zaréwno dla ruchow
roboczych, jak i pomocniczych, aby uzyskaé ptynna
Sciezke narzedzia - istotny wymog dla uzyskania
wyzszych posuwdw i eliminacji zatrzyman.

HSR - Obrébka zgrubna 3D

Modut HSR zapewnia rézne strategie obrébki zgrubnej,
w tym konturowa, wierszowania, obrébke hybrydowa
zeber oraz obrébke resztek.

HSM - Obrébka wykanczajaca 3D

W module HSM wycofania narzedzi w poziomie Z s3
sprowadzone do minimum. Gdzie tylko jest to mozliwe,
stosowane sa wycofania pod katem oraz wygtadzanie
za pomoca tukéw; wycofania narzedzi nie sg wyzsze, niz
jest to konieczne - minimalizujgc tym samym “ciecie w
powietrzu” i redukujac czas obrébki.

Wynikiem obrébek HSM jest wydajna i gtadka $ciezka
narzedzia, ktéra przektada sie na poprawe jakosci obra-
bianej powierzchni oraz mniejsze zuzycie narzedzia
i dtuzsze zycie obrabiarki.

Przy obecnym zapotrzebowaniu na krotsze czasy
produkcji, nizsze koszty i poprawe jakosci, HSM jest
niezbedny w nowoczesnym zaktadzie obrébczym.



Modut HSM oferuje kilka udoskonalen technologii
CAM, ktére umozliwiajg szybkos$ciowa obrébke 3D,
w tym unikanie ostrych katow w $ciezce narzedzia,
zapewniajac maksymalny kontakt narzedzia z detalem
obrabianym i optymalizacje ruchéw pomocniczych,
w celu zredukowania cie¢ powietrza i generowania
ptynnych wejs$¢ i wyjs¢ narzedzia w materiat.

Kazda strategia obrébcza HSM 3D moze by¢ sterowana
przez zdefiniowanie kata nachylenia powierzchni, ktére
maja by¢ obrabiane lub przez definicje granic obrobki.

Obszerny zestaw narzedzi do tworzenia granic obrébki
pozwala na definiowanie takich obszaréw ograniczen
jak: obrys Scian, obszary resztek, Sciany pod katem,
dowolny ksztatt zdefiniowany przez uzytkownika.

S

HSM - Frezowanie 3D na
najwyzszym poziomie

Modut HSM jest doskonatym rozwigzaniem dla tych
uzytkownikéw, ktorzy wymagaja zaawansowanych
mozliwosci obrobki szybkosciowej. Dodatkowo umozli-
wia on poprawe produktywnosci starszych maszyn
CNC dzieki zmniejszeniu przej$¢ w powietrzu i dzieki
tukom wygtadzajacym, ktére tworza ciagta i gtadka
Sciezke narzedzia.

HSM przenosi frezowanie 3D na najwyzszy poziom
z wykorzystaniem dostepnego parku maszynowego.
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Jednoczesne frezowanie
5-osiowe

Rozbudowane mozliwosci obrobek 5-osiowych
z przyjaznym dla uzytkownika interfejsem

Zyskaj na najbardziej przetestowanej i sprawdzonej
obrébce 5D w przemysle z zaawansowang kontrola
Sciezek i kolizji w intuicyjnym interfejsie SolidCAM.

© Szeroki wybér 5-osiowych strategii obrébki ptynne;.

© Obrobkigenerujace Sciezkinarzedzia odzwierciedla-
jace naturalny ksztatt komponentéw.

© Wielopowierzchniowe  obrobki  wykanczajace
utrzymuja narzedzie prostopadle do powierzchni
(lub zustalonym katem pochylenia), tak aby tworzy¢
gtadka Sciezke narzedzia.

© Rozwigzania  specyficzne  do  okreslonych
zastosowan: obrobka powierzchni typu SWARF,
rozbudowana obrébka wirnikow - wielotopatkowa,
obrébka kanatow, obrébka konturéw w 5D,
wiercenie w 5D oraz przeksztatcenie obrébek 3D
HSM do obrébek 5-osiowych.

© Zaawansowana kontrola kierunkow i katow

pochylenia narzedzia oraz katéw wejscia/wyjscia.

© Automatyczna kontrola kolizji pomiedzy
narzedziem, uchwytem i trzonkiem a wskazanymi
Scianami

© Realistyczna symulacja maszynowa 3D z rozbudo-
wanym wykrywaniem kolizji oraz uwzglednieniem
limitéw ruchu osi maszyny

Elastycznosc i kontrola

Kazdazestrategii 5-osiowych dostarczarozbudowanych
opcji kontroli dojscia/wyjscia narzedzia, potaczen
poszczegblnych Sciezek oraz sterowania pochyleniem
osi narzedzia.

Wszystkie ruchy dojscia/wyjscia czy taczenia sciezek
narzedzia sa w petni zabezpieczone przed kolizjami,
uzytkownik moze zastosowac wiele réznych strategii
w zaleznosci od dtugosci przesuniecia narzedzia.

Unikanie kolizji dla narzedzia
i uchwytu

Funkcje kontroli kolizji sa realizowane zaréwno dla
narzedzia, jak i dla uchwytu, dostepne sg réwniez rézne
alternatywy zachowan w celu unikniecia kolizji. Symu-
lacja maszynowa zapewnia petnga kontrole kolizyjnosci
narzedzia i uchwytu.



=

Obrobka SWARF

Frezowanie SWARF pozwala na
takie pochylenie narzedzia, aby
obrabiac Sciany przy pomocy
jego bocznej (walcowej) czesci.
Obroébka ta moze wykorzystywaé cata dtugos¢ skrawa-
jaca narzedzia, co skutkuje lepsza jakos$cig powierzchni
i krétszym czasem obrébki.

Obrobka
wielotopatkowa

Operacja frezowania wielotopatkowego z tatwoscia
radzi sobie z wirnikami i topatkami, wykorzystujac
wiele strategii w celu zgrubnej i wykanczajacej obrébki
kazdej czesci tych skomplikowanych ksztattéw.

Obrobka
kanatéw

Obrébka kanatéw jest tatwa

w uzyciu metoda do frezowania zaréwno zgrubnego,
jak i wykanczajacego kanatéw w odlewach i odkuwkach
przy wykorzystaniu frezoéw kulowych i z petna kontrola
kolizji dla catego narzedzia.

Obrébka sSrubowa

Generuje 4-osiowa obrdbke
zgrubna i obrébke wykancza-
jaca dla Srub przy uzyciu
réznego typu frezow.

Obrébka
5-osiowa konturu

Operacja obrdbcza konturu
strategiag 5-osiowa prowa-
dzi narzedzie wzdtuz krzywej profilu 3D, wychylajac je
zgodnie ze zdefiniowanymi liniami wychylenia. Strategia
ta jest przydatna do usuwania zadzioréw i obrobki
wykanczajacej konturu.

Wieloosiowe
Wiercenie

Operacja wiercenia wieloosiowego wykorzystuje
automatyczne rozpoznawanie otwordw, a nastepnie
tatwo i szybko wykonuje wszelkie obrébki wiertarskie
(nawiercanie, wiercenie, wytaczanie, rozwiercanie,
gwintowanie), ustawiajac sie osig narzedzia zgodnie
z osig otworu. Operacja ta posiada opcje zaawansowa-
nego taczenia, pochylania oraz unikania kolizji chara-
kterystyczne dla wszystkich obrébek 5-osiowych.

Konwersja HSM
do frezowania
wieloosiowego

Operacja konwersji strategii
HSM do obrébek wieloosio-
wych przeksztatca Sciezki
3D HSM na sciezki 5-osiowe, dodajac kontrole kolizji
i mozliwosci sterowania pochyleniem narzedzia.
Umozliwia to zastosowanie krétszych narzedzi, co
zwieksza stabilnos¢ i sztywnos¢ uktadu.
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Toczenie

Moduty SolidCAM dla szybkiego
I wydajnego toczenia

fwal wevwcenl wl wwl
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© Toczenie w SolidCAM zapewnia funkcjonalnos$¢
dla szerokiego zakresu narzedzi i maszyn,
miedzy innymi dla tokarek dwuosiowych, gtowic
rewolwerowych, obstugi przeciwwrzeciona i centr
tokarsko-frezarskich.

© Na tokarko-frezarkach frezowanie i wiercenie
z uzyciem osi C, Y i B odbywa sie wewnatrz tego
samego programu co toczenie, dostarczajac
w petnizintegrowanego i asocjatywnegorozwigzania
programowego.

© SolidCAM tworzy zaawansowane obrébki zgrubne
i wykanczajace, ktore w potaczeniu z planowaniem,
toczeniem rowkdéw, gwintowaniem i wierceniem
moga by¢ realizowane przy uzyciu cykli statych
maszyny badz kodow G.

Nowy interaktywny podglad maszyny w SolidCAM
pokazuje model STL maszyny z kinematyka petnej osi,
jak rowniez pozycjami wyjsciowymi wszystkich kompo-
nentéw. Narzedzia, urzadzenia i operacje sterowania
maszyng (MCO) sg wyswietlane w czasie rzeczywistym
- utatwiajac programowanie CAM i kontrole kolizji bez
dodatkowych narzedzi programowych.

Nowy Kreator narzedzia pomaga szybko i tatwo skon-
figurowac lub doda¢ nowe narzedzia do bazy. Oprécz
realistycznego wyswietlania wszystkich narzedzi,
modut toczenia SolidCAM wykorzystuje zaawansowane
sprawdzanie kolizji dla wszystkich narzedzi z dowol-
nymi elementami maszyny.



Zaawansowane operacje
toczenia

© Synchroniczne toczenie zgrubne - dwa narzedzia
obrabiajg detal jednoczesnie lub podazajac jedno
za drugim.

© Toczenie rowkdéw pod katem - wykonuje zaréwno
wewnetrzne, jak i zewnetrzne rowki pod
zdefiniowanym katem.

© Reczna definicja toczenia - pozwala na toczenie po
geometrii zdefiniowanej przez uzytkownika, bez
wzgledu na przygotéwke i model docelowy.

© Toczenie jednoczesne w 4 osiach - przeprowadza
w jednej operacji toczenia obrébke po profilach
krzywoliniowych  z  mozliwoscia  wychylenia
narzedzia w osi B (obrébka obszaréw podcietych).

© Synchronizacja gtowic - rozbudowana mozliwos¢
synchronizacji obrébki z uzyciem wielu gtowic
narzedziowych.

MCO (Operacje Maszynowe)

MCO daja uzytkownikowi mozliwo$¢ wstawienia
dodatkowych operacji podczas obrabiania czesci.
Te operacje steruja maszyna CNC i aktywuja rézne opcje
oraz urzadzenia dodatkowe np. otwieraja i zamykaja
uchwyty, wtaczaja chtodziwo, obracaja czesé, prze-
mieszczaja cze$é z jednego stotu na drugi itp.
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Zaktualizowana przygotowka

SolidCAM aktualizuje ksztatt przygotéwki po kazdej
operacji. Ma to miejsce dla wszystkich typéw maszyn:
dwuosiowe centra tokarskie, obrabiarki z wieloma
supportami narzedziowymi, maszyny z osiami CYB oraz
Z przeciwwrzecionem.

Nacentrachzprzeciwwrzecionem, gdy komponentzostaje
przekazany z wrzeciona gtéwnego do przeciwwrzeciona,
przygotéwka uwzglednia zmiane wrzeciona. Wszystkie
operacje nastepujace na przeciwwrzecionie wykorzystuja
przygotéwke powstata po obrébce na wrzecionie
gtownym.
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Zaawansowane
frezowanie z toczeniem

tatwe programowanie ztoZzonych

wielowrzecionowych i wielogtowicowych

maszyn CNC

Najszybciej rozwijajacymi sie i najbardziej wymagaja-
cymi typami maszyn CNC dostepnymi obecnie na rynku
sg maszyny wielozadaniowe taczace w sobie wiele
mozliwosci - wiele wrzecion, wiele gtowic narzedzio-
wych, obrébke wieloetapowa detalu, bezobstugowe
przekazywanie detalu miedzy wrzecionami, materiat
przygotéwki podawany z jednej strony, gotowe detale
wychodzace z drugiej.

SolidCAM posiada zaawansowang technologie, ktéra
umozliwia programowanie wszystkich najnowszych
wielofunkcyjnych maszyn CNC, zawiera rozbudowane
narzedzia, tatwe w uzyciu i nauce, oferujac elasty-
cznos$¢ i dajac mozliwo$¢ dostosowania sie do potrzeb
kazdego klienta.

4- i 5-osiowe centra tokarsko-frezarskie maja wiele
zastosowan i pozwalaja na wieksza elastycznosc
produkcji, oferuja wiecej mozliwosci niz maszyny
o innej konfiguracji.

© Wszystkie operacje toczenia i frezowania,
w tym unikalne iMachining, sa dostepne do
programowania tokarko-frezarek, a wszystkie
pomocnicze urzadzenia mozna roéwniez zdefiniowad
i uwzgledni¢ podczas symulacji.

© Mozliwos¢ programowania maszyn z wieloma
gtowicami, zwieloma wrzecionami, z synchronizacja
gtowic oraz petna symulacja maszynowa s3a
zintegrowane w jednym pakiecie.

© Dlafrezarko-tokarek dostepne sg wszystkie operacje
frezerskie i tokarskie SolidCAM, uwzgledniajac
w tym rewolucyjng technologie iMachining.
Wszystkie urzadzenia pomocnicze mogg zostac
zdefiniowane i uwzglednione podczas symulacji
i sprawdzania kolizji.

Zoptymalizowana konfiguracja
kanatu

Obrébki skrawaniem kanatéw NC mozna ponownie
sortowac¢ bez zadnych probleméw. Umozliwia to
synchronizacje miedzy poczatkiem i koncem catego
procesu. Obrébka kilku przedmiotéw na réznych wrze-
cionach moze by¢ wyswietlana jednocze$nie. Wszystkie
osie maszyny s stale monitorowane, wykryte prob-
lemy sg pods$wietlane w szybkich informacjach.



Machine ID

VMID (Virtual Machine ID)
definiuje komponenty
maszyny CNC i kinematyke,
umozliwiajac uzytkowni-

kom konfigurowanie i obstuge najbardziej
skomplikowanych maszyn.

Przechwyt detalu pomiedzy
wrzecionami

Operacje maszynowe (MCO) umozliwiajg sterowanie
procesem przechwytu detalu. MCO zapewniaja petna
funkcjonalno$¢ tego procesu (dojazd, zaci$niecie
uchwytu, zwolnienie zacisku, odjazd itp.).

iMachining w toczeniu
z frezowaniem

W detalu toczonym i frezowanym
uzycie iMachining 2D i 3D
zaoszczedzi czas programowania
oraz obrébki. Dodatkowo iMachining ma bardzo wazne
zalety - praca z mniejsza sita skrawania (mniejsze
obciazenie narzedzia), eliminacja drgan oraz nadmier-
nego zuzycia narzedzia, nawet w przypadku mniejszej
sztywnosci uktadu mocowania przedmiotu.

Symulacja maszynowa

Symulacja maszynowa toczenia z frezowaniem
oferuje petng analize kinematyki, daje mozliwos¢
uwzglednienia w symulacji wszystkich operacji toczenia
i frezowania oraz wszystkich sktadnikédw maszyny
i urzadzen pomocniczych. Symulator pozwala na petne
sprawdzenie kolizji pomiedzy komponentami maszyny,
detalem, zamocowaniem i uchwytami.

W procesie symulacji uwzgledniane sg wszystkie cykle

i ruchy wraz z reprezentacjg graficzng elementéw
maszyny i urzadzeniami pomocniczymi.
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Operacje Sondy

Zintegrowany modut do definiowania
bazy oraz weryfikacji obrobionej czesci

na maszynie

Sondy i pomiary nie sg trudne

Operacje Sondy zapewniajg mozliwosci programowego
definiowania bazy oraz weryfikacji wymiaréw obrobio-
nego detalu bezpos$rednio na maszynie. Program wyko-
rzystuje sonde pomiarowa bedaca na wyposazeniu
maszyny CNC.

W celu unikniecia kolizji i ewentualnego uszkodzenia
sondy pomiarowej Symulacja Maszynowa w SolidCAM
zapewnia petna wizualizacje wszystkich ruchéw sondy
podczas pomiaréw.

Operacje Sondy to modut dla kazdej firmy,
ktora wykorzystuje sonde pomiarowa:

© tatwa definicja bazy,

© weryfikacja na maszynie,

© mozliwo$¢ pomiaru narzedzia,

© prosty wybdr geometrii na modelu brytowym,

© szeroki zakres roznych cykli pomiarowych,

© wizualizacja wszystkich ruchéw sondy pomiarowej,

© wsparcie dla réznych kontroleréw sond.

Potaczenie operacji obrébczych
z Operacjami Sondy

Operacje obrébcze i operacje sondy przeplataja sie
w menedzerze CAM i moga korzysta¢ z tych samych
geometrii na modelu CAD. Gdy w modelu nastapia
zmiany, zarobwno operacje obrdbcze, jak i oper-
acje sondy moga sie automatycznie aktualizowad,
uwzgledniajac zmiany.



Definicja bazy

Operacja Sondy daje mozliwos$¢ tatwego ustawienia
bazy z wykorzystaniem 16 r6znych cykli w celu tatwego
zdefiniowania baz, eliminujac procedury ustawiania
recznego.

-

4/

Pomiar narzedzia

Modutobstugi Sondy daje mozliwo$¢ pomiaru narzedzia
tzw. Tool Presetter. Ta opcja umozliwia sprawdzenie
narzedzi pomiedzy operacjami. Jest niezwykle
uzyteczna do sprawdzenia narzedzia po kazdej operacji
czy tez jego wymianie. Umozliwia to wykrycie uszko-
dzonych narzedzi, zapewniajac bezpieczng obrébke.

Weryfikacja na maszynie

Cykle Operacji Sondy mozna uzy¢ do pomiaru obro-
bionej czesci bez koniecznosci przenoszenia jej do
maszyny pomiarowej - cze$¢ moze zosta¢ pomierzona
bezposrednio na obrabiarce.

Podglad ruchéw w cyklach

Operacje Sondy uzywaja tej samej geometrii co przy
operacjach frezowania 2.5D. Zapewniona jest petna
kontrola nad tolerancja, réznymi opcjami sortowania
oraz bezposredni podglad ruchow w cyklach.
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“Program  SolidCAM  jest  wykorzystywany
przy obrdbce skomplikowanych konstrukcji
spawanych, zespotow pojazddéw szynowych,
maszyn | urzgdzen dla rdznych gatezi
przemystu. Sg to konstrukcje produkowane
seryjnie, jak i nietypowe projekty jednostkowe,
w ktdrych SolidCAM spisuje sie rewelacyjnie.
Pomaga w tym zintegrowane Srodowisko
CAD/CAM oraz dostepne strategie obrobcze.
MET-CHEM jest bardzo zadowolony z decyzji
0 zakupie oprogramowania, jak i z jakosci
obstugi przez firme NewTech Solutions."
Zbigniew Kubas, MET-CHEM Pilzno
“W  naszej firmie  SolidCAM, stat sie
narzedziem, ktdre pozwolito w znaczgcym
stopniu wykorzystac¢ cykle maszynowe dla
poprawy procesu obrdbczego. Opis narzedzi
niestandardowych i tworzenie szablonéw
usprawnito nam proces o0 50%... Przy produkcji
jednostkowej i mato seryjnej pozwala
kontrolowac zuzycie narzedzi i ich zywotnosc.

Marcin Szatas, GE Power Sp z o.o0.

O SolidCAM

© Dostarczenie wszechstronnego, prostego w uzyciu,
kompletnego, zintegrowanego rozwigzania CAD/CAM,
ktore zawiera szeroki zakres funkcji, wliczajac w
to iMachining 2D, iMachining 3D, frezowanie 2.5D,
frezowanie powierzchni HSS, frezowanie 3D HSM,
frezowanie indeksowane 4- i 5-osiowe, ptynne
frezowanie 5-osiowe, toczenie, zaawansowane
toczenie z frezowaniem, obstuge sondy pomiarowej.

© Unikatowa, rewolucyjna technologia iMachining
potrafi zaoszczedzi¢c 70% i wiecej czasu obrobki
i znacznie zwiekszy¢ zywotnos¢ narzedzia.

© Kreator technologii iMachining jest wiarygodnym
narzedziem do automatycznego okreslania predkosci
i posuwow oraz innych parametréw obrébczych.

© iMachining zapewnia niewyobrazalne oszczednosci,
zwiekszajac efektywnos$¢ operacji frezowania CNC,
co przektada sie na zyski i sukces. Wszyscy klienci
SolidCAM na catym Swiecie, ktorzy kupili iMachining,
ciesza sie z ogromnych oszczednosci.

Siec sprzedazy i wsparcia

Obok bezposrednich zespotéw sprzedazy i pomocy
w lokalnych biurach SolidCAM w ponad 50 krajach istnieja
zespoty techniczne, ktore zapewniaja najlepsze wsparcie
techniczne oraz tworzenie i dopasowywanie post-
procesoréw.

. Unikalna, rewolucyjna technologia frezowania

Oszczednosé

o o ® czZdAdsu
Imachining | 709,
... i wiecej!



Nasi klienci

Potezna baza uzytkownikéw z ponad 19 000 stano-
wiskami, obejmuje klientéw z branzy mechanicznej,
wytworczej, elektronicznej, medycznej, produktow
konsumenckich, projektowania maszyn, motory-
zacyjnej i lotniczej, a takze wytwarzajacych matryce,
narzedzia i stemple oraz z zakresu szybkiego prototy-
powania.

SolidCAM Professor

Materiaty wideo z serii SolidCAM Professor dostarczaja
szereg tatwych do nauki, waskich tematycznie
i skupiajacych sie na konkretnej funkcji materiatéw
edukacyjnych. Dostepne s one na stronie internetowej
przez 24 godziny na dobe, 365 dni w roku.

www.solidcam.com/professor

Webinaria SolidCAM University

SolidCAM University to cotygodniowe spotkania online
dla naszych partneréw, klientéw i potencjalnych
klientow. Zapraszamy do uczestnictwa w jednym
z nadchodzacych webinariow SolidCAM. Podczas
prezentacji mozna bezposrednio porozumiewad sie
z prowadzacymi i natychmiast otrzymac odpowiedz na
zadane pytanie.

www.solidcam.com/cam-webinars

'i www.facebook.com/SolidCAM

You Tuhe www.youtube.com/SolidCAMiMachining

SolidCAM - lider w integracji CAM

Zatozony w 1984 roku SolidCAM ma ponad 30-letnie
doswiadczenie w rozwijaniu aplikacji CAM.

Strategia integracji produktéw SolidCAM z gtéwnymi
Srodowiskami CAD 3D - SolidWorks i Inventor - pozwolita
firmie rozwinac i ugruntowac jej pozycje jako lidera zinte-
growanego rozwigzania CAM.

SolidCAM jest certyfikowanym Ztotym Partnerem
SolidWorks od 2003 roku, co zapewnia
CERTIFIED

bezproblemowsa integracje w jednym LGold_

oknie oraz petna asocjatywnos¢
z modelami SolidWorks.
\—

InventorCAM jest certyfikowanym

partnerem firmy Autodesk, co zapewnia integra-
cje w jednym oknie oraz petna asocjatywnosé
modelami Inventor.

SolidCAM jest liderem, jesli chodzi o rozwéj produktéw
i zostat okrzykniety przez CIMdata najszybciej rozwija-
jacym sie dostawca rozwigzan CAM na catym Swiecie
- pieciokrotnie w przeciggu ostatnich 8 lat.
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SolidCAM
Gtowne centra technologii

P EIT e iry
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Centra technologii CNC SolidCAM

Idealne miejsce, aby zaprezentowac zalety oprogramowania
SolidCAM podczas prawdziwej obrobki!

Niemcy - SolidCAM GmbH

Najwieksze centrum technologii znajduje sie w biurze
SolidCAM GmbH w Schrambergu (Niemcy).

Wszystkie technologie (frezowanie, toczenie, toczenie
z frezowaniem) sa gruntownie sprawdzane i demon-
strowane na najnowszych maszynach CNC:

© Hermle C30 - 5-osiowa maszyna CNC
© DMG NTX 1000 - tokarko-frezarka z gérna i dolna

gtowicag narzedziowa i przeciwwrzecionem

Wszystkie nasze technologie, w tym rewolucyjny
iMachining, 5-osiowa obrébka ciaggta oraz zaawanso-
wane toczenie z frezowaniem - sprawdzajg sie
w praktycznych zastosowaniach.

USA - SolidCAM Inc.

Centrum technologii w USA znajduje sie w siedzibie
SolidCAM Inc. w poblizu Newtown w Pensylwanii.

Maszyna HURCO VM10i jest uzywana do pokazywania przewagi modutéw do frezowania, umozliwiajac
klientowi poznanie zalet modutéw iMachining, HSS, HSM w trakcie rzeczywistych warunkéw pracy. W celu prow-
adzenia praktycznych szkolen sale szkoleniowe dla klientéw znajduja sie obok maszyn.

Szybciej od modelu CAD do gotowego detalu!
to motto Centrum Technologii!




Solutions

OPROGRAMOWANIE

INZYNIERSKIE

O NewTech Solutions Sp. z o.0.

Nasza firma powstata w 2003 roku w Nowej Soli.

0d samego poczatku dziatalnosci zajmujemy sie
rozwigzaniami CAD/CAM. Z biegiem czasu odpo-
wiadajac na potrzeby rynku do oferty dodalismy
rozwigzania do zarzadzania produkcja i technologia.

Dzieki szerokiemu zakresowi oferowanych przez nas
rozwigzan w tatwy sposéb mozemy spetnié¢ oczeki-
wania zarowno matej dopiero powstajacej firmy jak
i duzego zaktadu z wieloletnim doswiadczeniem.
Caty czas rozwijamy swoje umiejetnosci i poszerzamy
asortyment oferowanych rozwigzan, zeby nasz klient
mégt otrzymad jak najbardziej kompleksowa oferte.

NewTech Solutions Sp. z o.0.
Oprogramowanie na miare Twoich potrzeb!

0d samego poczatku dziatania firmy stawiamy na
wysoki poziom $wiadczonych ustug i zadowolenie
klientow.

Dzieki duzemu doswiadczeniu naszych pracowni-
kow pomagamy klientowi w doborze najlepszego
rozwigzania. Staramy sie kompleksowo zaspokoi¢ po-
trzeby firmy i wskazaé, ktory obszar dziatalnosci
mozemy szybko unowoczesnic.

r

Wybrane referencje:

FIRMA MIASTO
MODEL ART. Ostroda
MERX Wagrowiec
ZUT ZIELONA GORA Zielona Géra
STAMET Mielec
ALSTOM / GE POWER Elblag
KUBALA SP. Z 0.0. Ustron
POBLOCCY Lebork
MALPOL SP.Z 0.0. Lubieszéw

EDP POLEN SP.Z O.0.

TMC TECHNIK PIOTR KOMIN
BEREK - SYLWIA BEREK
ANWOD

SAPA

SKROPOL

PMP

THERMOD POLSKA

IN-BUL MIROSEAW BULCZAK
ROTAMETR SP. Z 0.0.

NIDEC MOTORS & ACTUATORS SP Z 0.0.

SOKOL SP.Z 0.0.
DOBROWOLSKI SP. Z 0.0.

PROREST ZOFIA, PIOTR STAWOWY
FABRYKA MASZYN PONAR-REMO

MET-CHEM
SPECODLEW SP.Z 0.0.
ZNTK - RADOM
KM-SYSTEM S.C.
WATRONIK

MAEM SP. Z 0.0.
M-CONCEPT

ALTOM U.H.D. S.C.

JUCHABETON SP. Z 0.0. SP. K.

MIBM KOSMALA S.J.

CREOTECH INSTRUMENTS S.A.

PITRADWAR

Piekary Slaskie
Wolsztyn
Witaszyce
Lubin
Trzcianka
Siennica.
Radom
Grodzisk Wlkp.
Sierakowice
Gliwice
Niepotomice
Czestochowa
Wschowa
Brzeszcze
Wschowa
Pilzno
Krakéw/Skawina
Radom

Jelenia Géra
Leszno

Zator
Warszawa
Wodzistaw Slaski
Wroctaw
Ostrow Wlkp.
Piaseczno
Warszawa
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