WWW.MCHALE.NET



gkt SR e
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Podbieracz e -7-8
M C H A L E Rotor / Przekladnia dzielona
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Opuszczana podioga

W ciggu ostatniej dekady prasy rolujgce
McHale pracowaly w najtrudniejszych
warunkach na 6 kontynentach. Zyskaly one
uznanie na calym swiecie dzieki swojej
WYDAJNOSCI, NIEZAWODNOSCI, tATWOSCI OBSLUGI |
WYSOKIEJ WARTOSCI ODSPRZEDAZY.

Komora prasujgca

Smarowanie tozysk i tancuchow
Aparat do siatki

Sterownik Expert Plus




DWA MODELE

NA MIARE TWOICH OCZEKIWAN

Seria zmiennokomorowych pras rolujqcych zostata zaprojektowana, ABY SPROSTAC
WYMAGANIOM ROLNIKOW | UStUGODAWCOW. To zdroworozsqdkowe podejscie do
projektowania sprawia, ze obstuga pras jest PROSTA | PRZYJAZNA DLA UZYTKOWNIKA.

Wszystkie zmiennokomorowe prasy rolujgce
produkuja bele o srednicy 0,6 — 1,9 m. Seria
zmiennokomorowych pras rolujacych
sktada sie z 2 modeli:

V8940 - Prasa bez nozy

V8950 - Prasa z nozami

Dzieki dostarczaniu innowacyjnych
rozwigzan pozwalajacych na wydajniejsza
prace, marka McHale stala sie synonimem
solidnych i niezawodnych maszyn. McHale
jest zatem najlepszym wyborem dla
profesjonalnych uzytkownikow.

Firma McHale produkuje prasy o duzej
wydajnosci, dostosowane do potrzeb
kazdego uzytkownika, niezaleznie od tego,
czy jest to prasa nietngca V8940 czy prasa
V8950 z 15 nozami.
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McHale V8940 to nietngca zmiennokomorowa prasa
rolujgca wyposazona w wysokowydajny rotor podajacy;,
ktéry zapewnia rownomierny i sprawny przeplyw
materialu do komory prasowania. Model McHale V8940
napedzany jest przez pojedynczy uklad napedowy
pasow w celu optymalnego formowania beli. Maszyna
wyposazona jest w scentralizowane punkty smarujgce
tozysk oraz posiada automatyczny system cigglego
smarowania tancuchow. Ustawienia siatki oraz gestosc
beli mozna regulowac ze sterownika znajdujgcego sie
w kabinie traktora. Standardowo prasa wyposazona
jest w ogumienie 460/65-20.

ROZMIAR BELI

Nieowinieta
Wszystkie typy e
zbieranego materialu .

® 2,1 M PODBIERACZ

@ ROTOR PODAJACY

® ZESPOL TNACY

Wysokowydajny podbieracz Wysokowydajny Brak nozy
z galwanizowanymi rotor podajacy
ostonami . .
@ NAPED ® SYSTEM STEROWANIA ® SMAROWANIE EOZYSK
Pojedynczy naped pasow Expert Plus Scentralizowane

3 — McHale

punkty smarujgce
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McHale V8950 to potautomatycznazmiennokomorowa
prasa rolujgca, wyposazona w 15 nozy i wytrzymaly
rotor. Posiada podwdjny uklad napedowy pasow, ktory
pozwala pracowa¢ w najtrudniejszych warunkach.
Podwojny uklad napedowy ulatwia rotacje pasa i
formowanie beli. Maszyna standardowo wyposazona
jest w scentralizowane punkty smarujace, a system
automatycznego smarowania tozysk dostepny jest
jako opcja. Ustawienia siatki oraz gestosc beli mozna
regulowac ze sterownika Expert Plus znajdujgcego
sie w kabinie traktora. Standardowo prasa posiada
ogumienie 500/50-22,5.

ROZMIAR BELI

Nieowinieta
Wszystkie typy e
zbieranego materialu .

® 2,1 M PODBIERACZ

@ ROTOR PODAJACY

® ZESPOL TNACY

Wysokowydajny podbieracz 15-nozowy 15-nozowy
z galwanizowanymi wysokowytrzymaly rotor zespot tngey
ostonami . :
@ NAPED ® SYSTEM STEROWANIA ® SMAROWANIE EOZYSK

Podwojny naped pasow

Wyzsza specyfikacja w porownaniu z V8940

Expert Plus

Scentralizowane
punkty smarujace

McHale — 4
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PODBIERACZ

W ciggu ostatniej dekady firma McHale pracowata nad roznymi rodzajami
podbieraczy. Po szeroko zakrojonych testach firma McHale zdecydowala,
ze zaoferuje klientomm WYBOR 2 TYPOW PODBIERACZY:

1 Podbieracz krzywhowy

Podbieracz krzywkowy o szerokosci 2,1 m zapewnia doskonate zbieranie pokosu
we wszystkich rodzajach upraw. Podbieracz krzywkowy porusza sie po biezni
wyposazonej w rolki dwurzedowe, aby sprosta¢ najbardziej wymagajgcym
warunkom. Wszystkie podbieracze w prasach zmiennokomorowych McHale
sg wyposazone w 5 rzedow palcéw. 2,1-metrowy galwanizowany podbieracz
zbierze nawet najkrétszy materiat Zniwny.

Boczne okienko inspekcyjne pozwala operatorowi szybko sprawdzi¢ i zmieni¢
rolki krzywki.

2 Podbieracz bezkrzywkowy

Bezkrzywkowy podbieracz o szerokosci 2,1 m jest dostepny jako opcja we
wszystkich prasach zmiennokomorowych. W podbieraczach bezkrzywkowych
McHale zamontowano sze$¢ rzedow palcdéw, ktore zapewniajg doskonate
zbieranie materiatu i szybkie dostarczanie go do komory. Nowy podbieracz
bezkrzywkowy zostal zaprojektowany z mysla o zwiekszeniu wydajnosci.
Podbieracz bezkrzywkowy jest bardziej niezawodny, ma mniej ruchomych
czesci i nie wymaga konserwacji.

Aby uzpskac wigcej informacji, zobacz opis dostepnych opcji na stronie 23.

7 — McHale



CECHY WSZYSTKICH PODBIERACZY MCHALE

® Wzmacniany podbieracz

Podbieracze McHale sg wyposazone w wytrzymate belki
podbieracza dla zapewnienia dlugiej zywotnosci. Wazng
czescig podbieracza sg palce zaprojektowane do podnoszenia
nawet najkrotszych plonow.

@ Wydajny przeplyw pokosu

Specjalnie zaprojektowany podbieracz McHale znajduje sie blisko
rotora, aby poprawi¢ przeplyw materialu przez rotor do komory
prasowania. Boczne przenos$niki Slimakowe o duzej srednicy
pomagajg kierowa¢ pokos do komory prasowania, zapewniajac
staly i rOwnomierny przeplyw materialu w celu sprasowania bel o
duzej gestosci.
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® Amortyzacja podlogi

W trakcie sezonu prasowania maszyny muszg pracowaé w
pokosach o roznej wielkosci. Firma McHale zaprojektowata
amortyzowang podloge, ktora umozliwia automatyczne
niwelowanie zgrubien pokosu. Ogranicza to blokady rotora
oraz skutkuje wyzszg przepustowoscig niezaleznie od
warunkow pracy.

Przenosnik
$limakowy

Podbieracz

I@' ! f‘I'TT

Amortyzacja
podlogi

Rolka dociskowa pokosu

McHale — 8



PRZEKLADNIA Z NAPEDEM ROZDZIALAJACYM MOC

Wszystkie zmiennokomorowe prasy rolujgce McHale
posiadajq PRZEKLADNIE Z NAPEDEM ROZDZIELAJACYM MOC.

Konstrukcja przekladni zapewnia rownomierne rozltozenie mocy
na obie strony prasy. Pasy w komorze prasowania sg napedzane
lewa strong przektadni, a podbieracz i zespdt tnacy przez strone
prawg. System ten gwarantuje bezposrednie i krotkie Sciezki
przeniesienia napedu oraz optymalng dystrybucje mocy.

Maszyny McHale pracujg w réznych warunkach na calym
Swiecie. W celu zoptymalizowania ich wydajnosci jako opcje
zastosowano przektadnie 1000 obr./min dostepng dla serii pras
zmiennokomorowych V8.

Zalecamy skontaktowac sig z lokalnym dealerem lub dystrybutorem, aby ustalic,

ktora przekladnia bedzie lepiej dostosowana do Twoich wymagan w oparciu o
Twaje warunki pracy.

ROTOR

Naped podbieracza Stozkowe przeniesienie Naped walcow w

irotora

komorze

|
Podlgczenie WOM

Gwiazdzisty rotor podajgcy ZAPEWNIA DUZY PRZEPLYW MATERIALU DO komory prasujgcej.

Gwiazdy rotora sg ulozone w spirale, aby uzyska¢ rownomierny przeplyw materialu. Gdy pokos
wejdzie do rotora, obracajgce sie gwiazdy doprowadzg material do komory prasujacej. Gwiazdy rotora
zapewniajg wysoka wydajnos¢ i zmniejszaja obcigzenia, gdy maszyny pracujg w ciezkich pokosach.
Firma McHale zaprojektowala trzy rotory dla serii pras zmiennokomorowych:

Nietngcy
Rotor dwupalcowy

2 15 nozowy
Rotor tngcy

3 25 nozowy
Rotor tngcy

9 — McHale




KORZYSCI Z CIECIA TRAWY

Rolnicyna catymswiecie docenilitechnologige prasowania
zielonek. Cigcie trawy przynosi nastgpujqce korzpsci:

WYZSZA JAKOSC

Jakos¢ pokosu zwieksza sie poprzez
ciecie, poniewaz pociety pokos latwiej
zgnies$¢ tworzac ciezkie, geste bele, ktore
sg bardziej naprezone ze wzgledu na
ujscie powietrza z beli. Prowadzi to takze
do zmniejszenia kosztéow transportu i
zuzycia siatki.

Rotor podajacy oraz zespol tnacy sa
bardzo wytrzymate. Gwiazdy rotora sg
spawane z obu stron, co zapewnia duzg
wytrzymatos¢ na zgiecia lub pekniecia.
Rotor po stronie napedowej posiada
dwurzedowe lozysko barylkowe.

LEPSZE ZAKISZANIE

Ciecie wplywa na lepsze zakiszanie, co
prowadzi do wytworzenia najwyzszej
jakosci paszy, ktora bedzie latwo strawna
dla twoich zwierzat.

tATWE KARMIENIE

Cieta pasza jest latwiejsza do dystrybucji
z wozow paszowych i Scielarek. Krotki
material moze by¢ przetwarzany i
podawany z wozow paszowych i Scielarek
znacznie szybciej niz dtuzszy material.

. | Grubos¢
Konstrukcja . . . | Selektywny
Typ rotora Maszyna gwiazd Liczba nozy p .
rotor Y noz
otora rotora wybor nozy
Nietn: Standard: V8940 Spiralna Wewnetrzna: 8mm 0 Niedostepne
etnacy andard: P Zewnetrzna: 12mm &P
15-nozo Standard: V8950 | Spiral Wewnetrzna: mm | 5 Opcj
“Zowy ’ piraina Zewnetrzna: 12mm pqa
25-nozowy Opcja: V8950 Spiralna Wewnetrzna: 6mm 25 Opcja
: Zewnetrzna: 12mm

McHale — 10



V8950
ZESPOLY TNACE

Aby zapewnic stalq i rownomierng jakosc cigcia, opracowano DWIE OPCJE
ZESPOLOW TNACYCH dla zmiennokomorowych pras V8950.

Zespol tngcy
z 15 nozami

1

15-nozowy  zespol tngcy jest w
standardowym wyposazeniu pras V8950.
Ciecie zestawem 15 nozy zapewnia dlugos¢
ciecia okolo 65 mm.

System selektywnego wyboru nozy

Wszystkie maszyny McHale V8950 mogga by¢ wyposazone w system
selektywnego wyboru nozy. Mozna wybiera¢ rdzne konfiguracje
w zaleznosci od listwy nozowej, jak pokazano na wykresach z
czerwonymi i niebieskimi liniami wskazujgcymi poszczegolne

noze;

15-nozowa listwa -0,7. 8,15

Wylaczone: O nozy

T

Listwa 1: 7 nozy

Listwa 2: 8 nozy

Listwa 1 & 2: 15 nozy
RN

Noze

Noze w zespole tngcym wykonane sg
z hartowanej stali narzedziowej, co
gwarantuje dtugg zywotnos¢ i maksymalng
wydajnos¢, redukujac przestoje zwigzane z
ostrzeniem nozy.

11 — McHale

Rotor

Aby uzpskac wigcej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na stronie 23.

Jakosé ciecia

Noze w zespole tngcym mozna wigczac i
wylgcza¢ z kabiny ciggnika. Po wilgczeniu
noze siegaja do grzbietu rotora, co
zapewnia stalg jakos$¢ ciecia. Listwa nozowa
zabezpieczona jest hydraulicznie, a kazdy z
nozy posiada indywidualne zabezpieczenie
mechaniczne.

Zespol tngcy
z 25 nozami

2

25-nozowy zespét tngcy jest dostepny jako
opcja w maszynach McHale V8950. Ciecie
zestawem 25 nozy zapewnia dlugos¢ ciecia
okoto 46 mm.

Aby uzpskac wigcej informacji, zobacz opis dostepnych opcji na
stronie 23.

25-nozowa listwa -0, 12, 13, 25

Wylaczone: 0 nozy

Listwa 1: 12 nozy

L1 e e

Listwa 2: 13 nozy

Listwa 1l & 2: 25 nozy

TUPNRP PP R PPN vy

Stata jakosc¢ ciecia

Aby zapewni¢ stalg jakos¢ ciecia, w V8950
zastosowano dwa systemy monitorujgce.
Po pierwsze, kontrolowane jest ci$nienie
robocze nozy i wysSwietlane na panelu
sterujgcym. Po drugie, czujnik kontroluje
odleglos¢ miedzy czubkiem noza a rotorem.



ZALETY SYSTEMU SELEKTYWNEGO WYBORU NOZY

REGULOWANA
DLUGOSC CIECIA

W przypadku selektywnego wyboru nozy
operator moze zmienia¢ dlugos¢ ciecia,
wlgczajgc lub wylaczajac jedng z listew.
Jesliwymagane jest drobne ciecie, operator
moze wlaczy¢ obie listwy nozowe. Aby
zmieni¢ dlugos¢ ciecia operator nie musi
wychodzi¢ z kabiny traktora. Wystarczy
zmiana ustawien na sterowniku.

(=

| MHale

STALE OSTRE
NOZE

Kiedy operator uzywa tylko polowy
zestawu tngcego, moze latwo wilgczyc
drugg listwe, aby pracowac¢ naostrzonymi
nozami. Dzieki temu maszyna nie ma
problemu z cieciem i zmniejsza sie
zuzycie paliwa.

WYGODA
UZYTKOWANIA

Aby zagwarantowa¢ wysoka wydajnos¢ i
dobre pociecie pokosu, uzytkownik moze
wlgczye listwe nowych, ostrych nozy,
bez koniecznosci ich fizycznej wymiany.
Jesli wymagana jest inna dlugosc ciecia,
operator moze dokonac¢ regulacji na
sterowniku.




SYSTEM OPUSZCZANEJ PODLOGI
3 PROSTE KROKI

Od ponad dekady wszystkie maszyny McHale z serii
pras zmiennokomorowych sq wyposazone w SYSTEM
OPUSZCZANEJ PODLOGI, ktory operatorzy pokochali za
prostote uzptkowania i efektywng prace.

Warunki prasowania nie zawsze sg idealne, moga wystapic
nierbwnomierne pokosy, ktore zablokujg rotor. Seria pras
zmiennkomorowych McHale jest wyposazona w system
opuszczanej podlogi, co oznacza, ze powstale blokady
mozna usuwac w trzech prostych krokach.

1 Opuszczenie
podtogi

Jezeli wystapi blokada, dzwiek
sprzegla slizgowego ostrzeze
operatora, ktory moze z kabiny
ciggnika hydraulicznie opusci¢
podioge.

2 Ponowne wlgczenie
WOoM

Proces ten poszerzy kanat
podbieracza. Po ponownym
wilgczeniu walu WOM zator
zostanie usuniety.

13 — McHale
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; Podnoszenie
podtogi
Nastepnie podloge mozna

ustawic¢ w pozycji roboczej i
powrdcic¢ do prasowania.

Funhkcje opuszczanej podtogi

W prasach zmiennokomorowych wraz z
opuszczang podlogg opuszczane sg rdbwniez
noze, co zapewnia jeszcze sprawniejsze
usuwanie blokady.

Opuszczana podloga posiada czujnik, ktory
powiadamia operatora poprzez terminal
sterujgcy, gdy podioga i noze znajdg sie w
pozycji opuszczone;j.

Czujnik opuszczanej podlogi

McHale — 14



KOMORA PRASUJACA
& ROZMIARY BEL

Komora prasujgca pras zmiennokomorowych posiada
WYTRZYMALE PASY BEZKONCOWE. Pasy sq wyjgtkowo
odporne na zuzypcie i sq wzmocnione materiatem

syntetpcznym, co spmwi’a, Ze pasp mogq PRZYJMOWAG
I WYWIERAG WYSOKIE CISNIENIE na pokos w komorze
prasowania.

V8940 & V8950

Prasy V8940 & V8950 moga
produkowac bele o $rednicy od
0,6m do 1,9m.

Bela nieowinieta
Wszystkie typy
zbieranego materialu

Zwiekszenie $rednicy

Wielkos¢ beli we wszystkich
trzech maszynach mozna
regulowa¢ od minimalnego
ustawienia w odstepach co
10mm.

FORMOWANIE BELI W KOMORZE

@ Firma McHale opracowala komore prasowania, ktéra od
samego poczagtku moze szybko formowa¢ bele. Operator moze
rozpoczac¢ prasowanie na pelnych obrotach, bo dzieki zaworowi
proporcjonalnemu cisnienie jest wywierane na pokos juz od
samego rdzenia beli, niezaleznie od jej wielkosci.
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@ Cztery sprezyny wywierajg nacisk na pokos od poczatku
procesu prasowania. Naprezenie to pozwala na doskonaly start
beli. Napiecie sprezyn na pasach powoduje tatwe formowanie beli
i odpowiednio uksztaltowany rdzen.




@ Podczas formowania sie beli w komorze, hydraulika przejmuje
cisnienie paséw z czterech duzych sprezyn. Dwa sitowniki

hydrauliczne reguluja naprezenie pasow, gdy bela tworzy sie
wewnatrz komory.

@ Podobnie jak rdzen beli, zewnetrzne warstwy sg dociskane przy
tym samym stalym ci$nieniu, przy uzyciu zarébwno sprezyn jak i
hydrauliki, az do osiggniecia ustawionej gestosci i wielkosci beli.
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KOMORA PRASUJACA
PODWOJNY NAPED

Wytrzymaly uktad napedowy napedza obracanie pasow
i beli we wszystkich maszynach zmiennokomorowych.
W prasach V8940 pasy napedzane sq pojedynczym
uktadem napedowym. W McHale V8950 zastosowano
SYSTEM PODWOJNEGO NAPEDU.

Podwajny naped

W trudniejszych warunkach, takich jak mokra, ciezka trawa,
jesli naped podstawowy zacznie sie lekko $lizgaé, wiaczy sie
naped wspomagajacy, aby utatwi¢ obracanie sie pasa i materiatu
w komorze. Ten podwojny naped pomaga w formowaniu beli,
poniewaz utrzymuje staly obrot pasow, co gwarantuje sprasowanie
masywnej i zbitej beli nawet w przypadku mokrej i ciezkiej uprawy.

Do podwojnego ukladu napedowego zamocowany jest watek
czyszczacy, aby zapobiec gromadzeniu sie materialu i ulatwic
obracanie sie beli podczas pracy w mokrych lub stodkich roslinach
uprawnych.

Wshazniki ksztaltu bel

Wszystkie maszyny z serii pras zmiennokomorowych McHale
V8 sg wyposazone we wskazniki ksztaltu bel, ktore mierza
cis$nienie wewngtrz komory. Poréwnujgc obcigzenie z kazdej
strony komory, obliczany jest ksztalt balota, a nastepnie pojawia
sie informacja na sterowniku, ktéora strona komory powinna
zosta¢ dopelniona. Ten bezposredni pomiar ci$nienia w komorze
sprawia, ze wskazniki ksztaltu bel sg bardzo czule i doktadne.

System mechanicznego blokowania komory

Komory w prasach zmiennokomorowych wyposazone sg w pare
mechanicznych zamkow, ktére utrzymujg komore bezpiecznie
zamknietg. Zatrzaski te pozostajg zamkniete do momentu,
gdy zostanie osiggniety ustawiony rozmiar i gesto$¢ beli oraz
zostanie natozona siatka. Dzieki temu klapa komory nie opiera
sie na ci$nieniu hydraulicznym podczas prasowania bel o duzej
gestosci.

Podwojny naped

System mechanicznego blokowania komory

Trzy bezkoncowe pasy

Prasy zmiennokomorowe V8 s3 wyposazone w 3 wytrzymate
pasy bezkoncowe. Wywieraja one wysokie ciSnienie
na bele, aby uformowac¢ jg gestg i dobrze zbitg. Pasy te s3
produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami przy uzyciu
warstw syntetycznego i gumowego materialu, tworzac trwaty
bezkoncowy pas prasujacy.
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SMAROWANIE LANCUCHOW

& SMAROWANIE £0ZYSK

Uktlad Cigglego Smarowania

Prasy zmiennokomorowe McHale wyposazone sg w uktad cigglego
smarowania lancuchéw. Po wigczeniu WOM system cigglego
smarowania stale smaruje lancuchy, aby zapewni¢ ich dlugg
zywotnosc. System cigglego smarowania jest napedzany ze skrzyni
przektadniowej i dostarcza olej do nastepujgcych tancuchow:

Komora Rotor

Lancuchy napedowe

Smarowanie lozysh

Wszystkie maszyny wyposazone sg w manualne punkty
smarowania, ktore sg tatwo dostepne na maszynie pojedynczo
lub skupione w scentralizowanym bloku smarujacym.

Smarowane s3 nastepujace lozyska:

Komora prasujaca Komora prasujaca

Strona nienapedowa

Strona napedowa

Podbieracz

Lancuch napedowy ‘ 3 Lancuchy napedowe

Podbieracz
Zebatki napedu

Podbieracz
Prowadnica rolek

Automatyczne smarowanie lozysk

Automatyczne smarowanie dostepne jest jako opcja w prasach
McHale V8950. Cisnieniowy uklad smarowania dostarcza
odmierzong ilos¢ smaru do prasy za kazdym razem, gdy bela jest
wyrzucana z komory prasowania. Automatyczne smarowanie
oszczedza czas, poniewaz zmniejsza ilos¢ recznego smarowania
wykonywanego przez operatora. Po 300 belach alarm informuje
operatora o konieczno$ci ponownego napelnienia pojemnika ze
smarem.

Aby uzpskac wiecej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na stronie 23.

Lozyska rotora

3 Lozyska rotora
Strona nienapedowa

Strona napedowa

Maszyna V8940 V8950
Scentralizowane
. Standard Standard
punkty smarujgce
Automatycz.ne Niedostepne Opcja
smarowanie
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NOWOCZESNY APARAT
WIAZANIA SIATKA

Specjalnie ZAPROJEKTOWANO nowy, wysokowydajny aparat
wiqzania siatkq. Aparat ten jest niezawodny i oferuje:
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Wiele mozliwosci regulacji Do 1300 mm Owijanie 180 stopni
Wiele mozliwosci regulacji naciggu Mozliwos¢ stosowania siatki Owijanie 180 stopni na gumowym watku
zapewnia optymalny ksztalt bel i o szerokosci do 1300 mm i podajnika eliminuje przesuwanie sie
optymalne wykorzystanie siatki 4500 m dlugosci siatki podczas jej nakladania.
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System naciqgu siathi

Prosty, ale bardzo skuteczny system wigzania siatkg sktadajgcy
sie z ruchomego watka, umozliwia obracanie sie rolki siatki
podczas jej nakladania w celu zapewnienia réwnomiernego
obwigzywania. Siatke rozcigga sie wokot beli za pomocg hamulca
hydraulicznego.

Operator moze regulowac nacigg siatki bez opuszczania kabiny
ciggnika. Hamulec hydrauliczny stawia opor na walek gumowy
regulujac nacigg siatki. Im wiekszy opor hamulca, tym wiekszy
jest naciag siatki.

Warstwy siathi

Operator moze wybra¢ na sterowniku srednice beli i liczbe warstw
siatki. Maszyna automatycznie dostosuje aplikacje siatki do roznych
srednic beli.

Instalacja siatki i jej przechowywanie

Operator po prostu usuwa paski z zapasowej rolki siatkina platformie
maszyny i przesuwa ja do podajnika. Aby poprawnie umiesci¢
siatke w aparacie, nalezy potozy¢ jg przed podajnikiem, przetozy¢
przez rolki aparatu, nastepnie zamkng¢ waltkiem dociskowym. Na
podescie jest miejsce na dwie zapasowe rolki siatki.

Czujnik odrzutnika bel

Prasy McHale V8 sg wyposazone w czujnik wyladunku beli,
ktéry powiadamia kierowce, gdy bela opusci komore prasowania
i przejdzie przez odrzutnik. Wytrzymaly odrzutnik zapewnia
sprawny wyrzut dobrze zageszczonej, owinietej siatka beli.
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EXPERT PLUS
PANEL STERUJACY

Prasy McHale V8940 i V8950 obstugiwane sq przy
uzpciu terminala sterujgcego Expert Plus, ktory ma
WBUDOWANY DUZY, GRAFICZNY WYSWIETLACZ. Panel ten
pozwala ustawi¢ z kabiny traktora nastgpujqgce funkcje:

Wielkos¢ rdzenia
& Rozmiar beli

190cm

—)(— 110

Gestos¢ rdzenia
& Gestosc beli

Liczba owinigé
siathkq

Panel sterujacy McHale Expert Plus
umozliwia dodatkowe ustawienia:

. Pozycja
Obstuga nozy T
Sygnat dzwiekowy Pomiar dlugosci

przed podaniem siatki zuzytej siatki

Ustawienia Wyswietlanie

rozmiarow bel rozmiaru beli

Opuszczana Poziom
podloga smarowania
Alarm Warstwy
poziomu smaru siatki
AL o Czujnik
Clzsiimse ozl ksztattu bel

Proste ustawianie parametrow beli

Panel Expert Plus daje réwniez operatorowi mozliwos¢ wyboru
miekkiego lub twardego rdzenia beli, w zaleznosci od wymagan
klientow. Terminal sterujagcy moze przechowywac dziesie¢ sum
sprasowanych bel, aby operator moégl je powigzac z réoznymi polami
lub réznymi klientami.

Rozmiar beli

Srednica beli moze by¢ regulowana na panelu sterujagcym w zakresie
od 0,6 m do 1,9 m. Ustawienie zadanej srednicy jest wyswietlane
u dotu ekranu gléwnego, a pionowy wykres stupkowy pokazuje
postep podczas formowania beli.

Gestoscé beli

Gestos¢ i rozmiar bel mogg by¢ regulowane przez operatora w
terminalu sterujgcym w kabinie ciggnika.

Profil beli

Dostepnych jest 5 opcji ustawienia profilu beli. Kazdy prosil zawiera
zapisane ustawienia gestosci/$rednicy/siatki, co pozwala szybko
zmienia¢ konfiguracje maszyny do pracy na rdéznych uprawach bez
potrzeby zmieniania wielu roznych ustawien.

Wshkazniki ksztattu bel

Gama pras zmiennokomorowych V8 wyposazona jest we
wskazniki ksztaltu beli, ktore sygnalizujg kierowcy za pomocg
terminala sterujgcego, ktorg strone komory prasujgcej nalezy
wypetni¢. Wskazniki ksztaltu bel pozwalajg na osiggniecie jak
najlepszego ksztattu beli podczas pracy w lekkim pokosie.

Strzatkom wskaznika ksztaltu beli towarzyszy roéwniez seria
sygnalow, wiec operator nie musi patrze¢ na ekran. Niski dzwiek
jest emitowany, gdy operator musi skreci¢ w lewo, a wysoki
dzwiek, gdy operator musi skreci¢ w prawo.
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SERIA PRAS ZMIENNOKOMOROWYCH

OPCJE

Opgje Bezkrzywkowy Zespol tnacy Selektywny wybér nozy
podbieracz 15 25 0,7,8,15 0,12, 13, 25
V8940 Opcja Brak Brak Brak Brak
V8950 Opcja Standard Opcja Opcja Opgja

Maszyny McHale pracujq w réznych warunkach na catym swiecie. Aby
zoptymalizowacé wydajnosé OFERUJEMY SZEREG OPCJI DO WYBORU. Zalecamy
skontaktowanie sig¢ z lokalnym dealerem / dystrybutorem, zeby wybraé
najlepszq specyfikacje maszyny spetniajgcqg Twoje wymagania.

BezRkrzywkowy podbieracz

Bezkrzywkowy podbieracz o szerokosci 2,1
m dziata plynnie, szczegodlnie przy krotkich
uprawach i wymaga mniej konserwacji ze
wzgledu na zmniejszong liczbe ruchomych
czesci. Wszystkie bezkrzywkowe
podbieracze sg wyposazone w szes$¢ rzedow
palcow i podwdjny walek dogniatajacy
pokos, aby zapewnic¢ doskonale zbieranie
materiatu i szybkie dostarczanie go do rotora.

Rotor / Zespol tngcy

25-nozowy rotor oraz zespot tngcy dostepny
jestjako opcja w maszynach McHale V8950,
zapewnia on dtugos¢ ciecia okoto 46 mm.

Automatyczne smarowanie

Automatyczne  smarowanie  dostepne
jest jako opcja w prasach McHale V8950.
Pozwala ono zaoszczedzi¢ czas, poniewaz
zmniejsza ilo§¢ recznego smarowania
wykonywanego przez operatora. Wszystkie
lozyska komory po stronie napedowej
i nienapedowej oraz lozyska rotora sg
nasmarowane, gdy maszyna przechodzi
przez cykl automatycznego smarowania.
Odmierzonailo$¢ smarujest rozprowadzana
w maszynie za kazdym razem, gdy otwiera
sie komora prasowania. Po 300 belach
rozlega sie alarm smarowania, informujgcy
operatora o koniecznosci ponownego
napelnienia pojemnika ze smarem.
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Przektadnia 1000 obr./min

Maszyny McHale pracuja w roznych
warunkach na calym $wiecie. W celu
zoptymalizowania ich wydajnosci
jako opcje zastosowano przekiadnie
1000 obr./min dostepng dla serii pras
zmiennokomorowych V8.

Selektywny wybor nozy

System selektywnego wyboru nozy sktada
sie z dwbch listew nozowych pozwalgcych
na wybér roznych konfiguracji, w zaleznosci
od specyfikagji listwy. Jesli maszyna jest
wyposazona w 25 nozy, mozna wybrac
listwe 12 i listwe 13 nozy. Jezeli maszyna
posiada 15-nozowy zespdl tngcy, mozna
wybrac listwe 7 i listwe 8 nozy. Jesli nie jest
wymagane ciecie, operator moze wylgczy¢
noze.

Opcje ogumienia

Dostepnych jest wiele opcji ogumienia,
ktore spelnia Twoje wymagania. W
ponizszej tabeli znajdujg sie dostepne opcje
odpowiednie dla wybranej maszyny.

Maszyna: V8940 V8950
Standard: 460/65/20 500/50/22.5
Opcja 1: 500/50/22.5 560/45/22.5
Opcja 2: 560/45/22.5 -




Przekladnia Smarowanie Opcjonalne Hamulce
1000 obr./mln Automatyczne smarowanie ogumlenle Hydrauliczne |Pneumatyczne
. 500/50/22.5 . .
Opcja Brak 560 /45 /22.5 Opcja Opcja
Opcja Opgja 560 /45 /225 Opgja Opcja




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMIARY & WAGA
Dlugose

Szerokos¢

Wysokosc

Waga

PODBIERACZ

Szerokos¢ robocza

Belki z palcami

Rozstaw palcow

Blacha dociskowa pokosu
Wat dociskowy pokosu
Boczne kotka prowadzace

ZESPOL TNACY

Liczba nozy

Teoretyczna dtugosc¢ ciecia
Zabezpieczenie nozy
Wylaczanie nozy

System odblokowania rotora

KOMORA PRASY

Srednica

Szerokos¢

Podawanie materiatu do komory
Liczba pasow

OBWIAZYWANIE SIATKA
Obsluga

System naktadania siatki
Pojemnos¢ na rolki z siatkg
Ustawienia obwigzywania

NAPED
Przekladania glowna
Zabezpieczenie przektadni
Zabezpieczenie podbieracza
Smarowanie tancuchow
Naped komory

STEROWANIE
System obstugi
Dzialanie

Regulacja zbicia beli
Regulacja $rednicy beli

INNE

0s

Ogumienie standardowe
Ogumienie opcjonalne
Odrzutnik bel

Swiatta drogowe

CIAGNIK

Minimalny przeptyw oleju
System hydrauliczny
Zapotrzebowanie elektryczne
Minimalna wymagana moc

v8
\550]

51m

2.58 /2.62*
3.07m
4,550kg

2100mm
5

70mm
Standard
Opcja
Standard

0

Opuszczana podloga

06mdol9m
1,23m

Rotor podajacy
3

Manualna lub automatyczna
Wysokowydajny aparat do siatki
1+ 2 zapasowe

Z kabiny na panelu

Naped dzielony
Sprzeglo krzywkowe
Sprzeglo slizgowe
Ciggte

Naped pojedynczy

Expert Plus
Potautomatyczne
Z kabiny na panelu
Z kabiny na panelu

8 szpil

460/65/20

500/50/22.5 lub 560/45/22.5
Standard

Standard

30 I/min przy 180 bar

2 sekcje dwustronnego dzialania, 1 wolny sptyw
12V, 20 amp

55 kW (73 KM)

* Szerokos¢ zalezy od wybranego ogumienia

v8
\=50)

51m

2.58 / 2.62*
3.07m
4,850kg

2100mm
5

70mm
Opcja
Standard
Standard

65mm

Hydrauliczne

Hydrauliczne z kabiny na panelu
Opuszczana podloga

06mdol9m
1,23m
15-nozowy rotor
3

Manualna lub automatyczna
Wysokowydajny aparat do siatki
1+ 2 zapasowe

Z kabiny na panelu

Naped dzielony
Sprzeglo krzywkowe
Sprzeglo slizgowe
Ciggle

Podwojny naped

Expert Plus
Potautomatyczne

Z kabiny na panelu
Z kabiny na panelu

8 szpil
500/50/22.5
560/45/22.5
Standard
Standard

30 /min przy 180 bar

2 sekcje dwustronnego dziatania, 1 wolny sptyw
12V, 20 amp

60 kW (80 KM)

. Specyfikacja wyzsza niz w V8940
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