Targi Technologii Antykorozyjnych
oraz Ochrony Powierzchni
h

Surface 31.03 - 2.04.2020

exhibition & congress centre RZEMYSLOW portal branzy lakierniczej .net

'J Targi Kielce \akiernictwo Qakiernictwo

1 kwietnia 2020

WYKEADY TECHNICZNE
Z OBROBKI POWIERZCHNI

LX[)] Uzycie szczotek Sciernych w procesach gratowania i zatamywania krawedzi
PROWADZACY: Filip Krezymon, PolishStyl

Od czterech lat zajmuje sie wdrazaniem technologii szczotkowania, gratowania i zaokraglania krawedzi.
Przyblizone zostanie stosowanie wymiennych szczotek $ciernych w procesach obrobki metalu, jak odpowiednio dobra¢
materiat i wykonac obrobke powierzchni.

I¥E Sposoby pomiaru chropowatosci powierzchni
PROWADZACY: Jerzy Koztowski, SLV - GSI Polska Sp. z 0.0.

Miedzynarodowy inzynier spawalnik IWE IWE, specjalista ds. zabezpieczen antykorozyjnych; Frosio Inspector Level lll, au-
dytor systemdéw wg EN 1090, EN 15085, EN ISO 3834, EN ISO 9001, wyktadowca kurséw z zakresu spawalnictwa i antykorozji, wy-
ktadowca i koordynator kurséw inspektorow antykorozji FROSIO.

Profil powierzchni (chropowatos$¢) - czy naprawde wiemy, co to takiego? Przedstawiony zostanie profil powierzchni
w zabezpieczeniu antykorozyjnym. Omowimy waznos$¢ wiasciwego okreslenia parametréw chropowatosci w specyfikacji syste-
mu zabezpieczenia antykorozyjnego. Przedstawimy wymagania w stosunku do profilu powierzchni oraz metody jego pomiaru
i oceny. Wymagania odniesiemy do zapiséw w przedmiotowych normach dotyczacych antykorozji. Odniesiemy sie takze do nowych
metod nieujetych dotychczas w normach, np. pomiar profilu 3D. Przedstawimy rowniez wptyw profilu na proces pomiaru grubosci
warstw antykorozyjnych. Omowimy sprzet do pomiaru i oceny profilu oraz zasady jego nadzorowania.

(] Rozwiazania dla czystego powietrza
PROWADZACY: Pawet Tarnawski, Zeller Gmelin

Od 1998 roku pracuje w branzy lakierowania przemystowego. W swojej karierze zajmowat sie technologiami przygotowania
powierzchni przed lakierowaniem proszkowym i ciektym, lakierowaniem elektroforetycznym, chromowaniem dekoracyjnym, a takze
utrzymaniem ruchu lakierni. Obecnie reprezentuje niemiecka firme Zeller Gmelin, producenta srodkéw chemicznych, oleii smaréw, na
pozycji regionalnego kierownika sprzedazy i serwisu technicznego dla proceséw lakierniczych.

Przedstawi sposoby oczyszczania powietrza w systemach lakierniczych, media ptuczace jako ekonomiczne preparaty uta-
twiajace czyszczenie i redukcje LZO. Wyktad zawierac bedzie odniesienia do dyrektyw oraz praktyczne informacje dla oséb zajmu-
jacych sie lakierowaniem.

i¥{1)] W trosce o najwyzsza jakos¢ powtok - metody i oprzyrzadowanie
PROWADZACA: Barbara Bidziriska, Eurotom Sp. z 0.0.

Konsultant do spraw statystycznej kontroli procesu i analizy danych oraz cztonek zarzgdu PTH Eurotom Sp. z 0.0., dys-
trybutora wysokiej klasy oprzyrzgdowania do kontroli jakosci w przemysle. Od kilku lat zwigzana z tematykg pomiaru parametrow
wizualnych powtok, jak potysk, barwa i struktura.

Poruszona zostanie tematyka czynnikow decydujacych o jakosci powtok stosowanych w przemysle. Kontrole jakosci, a co
za tym idzie testy rozpoczynamy juz na materiatach lakierowych dostarczanych do procesu powlekania. Monitorowanie wydajnosci,
sity krycia farb i lakieréw oraz ich czystosci, obok wtasnosci wizualnych, takich jak barwa czy potysk, daje dobrag podstawe do zapew-
nienia wysokiej jakosci powtokom na wyrobach koricowych. Aby kontrola taka byta skuteczna, musimy dysponowac wystarczajaco
doktadnym oprzyrzagdowaniem.



Y Nowa generacja powtok cynkowych
PROWADZACY: Michat Jaczewski, Tikkurila Polska S.A.

Starszy inspektor nadzoru - doradca technologiczny w Tikkurila Polska S.A. Cztonek zarzadu i rzeczoznawca Polskiego
Stowarzyszenia Korozyjnego (PSK). Inspektor Frosio Level lll. Staty wspdtpracownik ,Lakiernictwa Przemystowego”.

Podczas wykiadu zostang omoéwione naktadane na zimno powtoki cynkowe nowej generacji. Sa to powtoki o wyzszej trwa-
tosci od pokry¢ nanoszonych poprzez cynkowanie ogniowe. Ponadto zostang omdéwione inne rodzaje pokry¢ cynkowych i mecha-
nizmy ochrony stali w poszczegdlnych rodzajach powtok cynkowych.

A} Chemiczna obrébka powierzchni. Mity i fakty
PROWADZACA: Ewa Maslankiewicz, EMPAS

Byty pracownik IMP w Warszawie, gdzie pracowata przy badaniach nad obrébka powierzchni. Twérczyni kilkunastu paten-
toéw preparatéw do obrébki metali, ktére pdzniej zostaty wdrozone w wielu zaktadach w catej Polsce. Jest to osoba z wielkg wiedzg
w tej dziedzinie, na pewno autorytet w Polsce w temacie fosforanowania.

Prelekcja bedzie obejmowata aktualne tematy obrobki powierzchni, czyli przygotowanie powierzchni, ochrona srodowi-
ska, procesy technologiczne.

IP&{] Najnowsze trendy i doswiadczenia w lakierowaniu proszkowym
PROWADZACY: Michat Falkowski, Gema Switzerland GmbH

Sales Manager Poland Gema Switzerland GmbH, posiadajacy wieloletnie doswiadczenie zaréwno w lakiernictwie ciektym,
jak i proszkowym.

Przedstawi nowe rozwigzania w urzagdzeniach do aplikacji powtok proszkowych, ktére charakteryzuja sie znacznie ulepszo-
na wydajnoscia lakierowania, maksymalnym bezpieczenstwem pracy i najnowoczesniejsza technologig sterowania.

(PXY] System dry on dry i farby niskotemperaturowe. Nowe mozliwosci w zakresie
przyspieszenia procesu i redukcji kosztéw malowania proszkowego
PROWADZACY: Sebastian Maciechowski, Sherwin Williams

17 lat doswiadczenia w branzy lakiernicze, z czego 14 jako kierownik produkcji w fabryce farb proszkowych
w Debicy. Od czterech lat na stanowisku doradcy techniczno-handlowego w Sherwin Williams, oddziat InverPolska Sp. z 0.0. Dzieki
dtugoletniemu doswiadczeniu oraz wspotpracy z klientami w catej Polsce oferuje fachowa pomoc w rozwigzaniu problemow wystepu-
jacych w procesie lakierowania proszkowego.

System dry on dry to nowoczesna metoda naktadania warstwy nawierzchniowej na podktad bez wygrzewania po-
$redniego. Obie warstwy naktadane sg metoda elektrostatyczng niewymagajgca stosowania dodatkowej aplikacji tribo. Opra-
cowane systemy - podkfady i powfoki nawierzchniowe - majg zdolno$¢ do wspdtreagowania i sieciowania. Powtoki dry on
dry to bezproblemowe wykonczenie, ktére zapewnia wysokiej jakosci estetyke oraz doskonatg trwato$é. Pozwalajg na lep-
sze pokrycie krawedzi i lepszg odpornosé na korozje niz systemy lakierowania proszkowego z dwoma procesami wygrzewana.
Farby niskotemperaturowe pozwalajg zaoszczedzic czas, czyli pienigdze, poprzez przyspieszenie procesu lub obnizenie kosztéw energii
potrzebnej do prawidtowego usieciowania farby.
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W celu otrzymania bezptatnej wejsciéwki na targi i wyktady skontaktuj sie z organizatorem:
julian.ciesielski@lakiernictwo.net



